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SZCZEGÓŁOWASPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA                      
I ODBIORU ROBÓT  

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie wykonania robót instalacyjno sanitarnych na 
terenie stacji uzdatniania wody w m. Baboszewo gm. Baboszewo 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji powyższych robót. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem remontu SUW w Baboszewie. W zakres tych robót wchodzi demontaż, montaż 
oraz wybudowanie następujących materiałów: 
 
ROBOTY DEMONTAŻOWE: 
- aerator, filtry, sprężarki, rurociągi, armatura; 
- instalacje technologiczne; 
 
URZĄDZENIA DO PROCESU TECHNOLOGICZNEGO 
POMPY GŁĘBINOWE UJĘCIE WODY: 
Wymiana pomp głębinowych o wydajnościach wskazanych w dokumentacji projektowej. Należy 
zamontować pompy w wykonaniu ze stali 316 wraz z rurami tłocznymi.  
 
ZESTAW NAPOWIETRZAJĄCY 

Zestaw napowietrzający składa się z następujących elementów: 
o Aeratora ciśnieniowego PN 6 z stali czarnej średnicy D=1000 mm, 
o Powłoka zewnętrzna i wewnętrzna EPX1 
o Powłoka EPX1 jest  dwuskładnikową bezrozpuszczalnikową, bezszwową  ( nie zawiera 
substancji lotnych) powłoką wysokiej jakości stosowana na powierzchnie stalowe  
Typ EPX1/ Ral 5015, grubości 1000 micrometrów. Powłoka nakładana natryskowo elastomerem  
polimocznikowym, przy ciśnieniu min 150-200 BAR utwardzana chemicznie i termicznie ( 
spełnione oba warunki) powłoka nie utlenia się powłoka odporna na zarysowania, elastryczna i 
sprężysta EPX1 jest, trudnościeralnym pokryciem   o strukturze drobno porowatej odpornym na 
agresywne substancje chemiczne np: rozcieńczone ługi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i 
inne ropopochodne, oczywiście na wodę morską również. Powierzchnie stalowe powinny być 
odtłuszczone i oczyszczone mechanicznie  (do SA2 Â˝). Powłoka ma tworzyć jednolitą, 
monolityczną  warstwę, szczelną i dobrze przylegającą do podłoża tworząc membranę 
izolacyjną ( nie dopuszcza się wykonania urządzeń z miejscami niedostępnymi dla 
prawidłowego wykonania powłoki-  np: wycięcia okienek na nogach, montaż tabliczek 
producenta).  
Wytrzymałość : 
Właściwości fizyczne powłoki: 
Wytrzymałość na rozciąganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527 
Wydłużenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527 
Wytrzymałość na rozciąganie (min) 22 MPa EN ISO 527  
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Wydłużenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527  
Przyczepność do stali powyżej 5 MPa EN ISO 4624 
Twardość Shore'a 96A, 45D EN ISO 868 
Ścieralność (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, koła H22). poniżej 100mg EN ISO 5470-1 
Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7  
Nasiąkliwość wodą (7 dni) do 2% 
Wykonanie aeratora: okna w  nogach, mocowanie elementów zewnętrznych zapewniające 
prawidłowe wykonanie powłok  właz na windzie, części ruchome, pokrywy włazów  cynkowane, 
wziernik 150mm cynkowany.  
o Odpowietrznika, typ 1.12G 1”,  
o 1 właz boczny rewizyjny z windą 
o Złoże w postaci pierścieni VSP, 
o 2 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGG50 z napędami ręcznymi, 
o Orurowania – rur i kształtek ze stali kwasoodpornej; Kołnierze pełne aluminiowe; Śruby, 
podkładki, nakrętki: ze stali ocynkowanej, 
o Konstrukcji wsporczej ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej, 
o Niezbędnych przewodów elastycznych, 
o Manometr, 
o Zawór bezpieczeństwa, 
o Zawory czerpalne. 

Dobrano sprężarkę spiralną SF 2 ze zbiornikiem 500 l z funkcją autorestartu po zaniku 
napięcia. 

ZESTAW FILTRACYJNY I STOPNIA: 
Po procesie napowietrzania woda kierowana poddana zostanie procesowi filtracji pośpiesznej. 
Przyjmuje się, iż proces filtracji realizowany będzie w oparciu o zespoły filtracyjne stalowe 
pośpieszne ciśnieniowe ze złożem mieszanym. Efektem procesu będzie zatrzymanie na złożu 
filtracyjnym wytrąconych z wody części wodorotlenków żelaza i manganu, obniżenie poziomu 
barwy u mętności wody. Wymagana powierzchnia filtracji przy przepływie wody w ilości Q=50 
m3/h przy przyjętej prędkości filtracji poniżej 11 m/h wyniesie: 
 

Dobrano 3 zespoły filtracyjne ZF 1400 o powierzchni filtracyjnej 1 zespołu wynoszącej F=1,54 
m2. Przy zastosowaniu 3 zespołów filtracyjnych ZF 1400 całkowita powierzchnia filtracji 
wyniesie: 
Ff = 3 x 1,54 = 4,62 m2 > Ff wym= 4,54 m2 
Rzeczywista prędkość filtracji wyniesie: 
Granulacja złoża filtracyjnego (licząc od dołu): 

 złoże kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm – objętość dennicy 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm – 10 cm. 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm – 10 cm. 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm –10 cm. 
 złoże katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm – 50 cm. 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm – 70 cm. 

Złoże kwarcowe 
- Uziarnienie 0,71-1,25mm  
- Średnica czynna d10 – 0,78mm  
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- Współczynnik nierównomierności WR – 1,5  
- Porowatość – 40%  
- Zawartość zanieczyszczeń ilasto-gliniastych <1%  
- Zawartość siarczanów i siarczków – niedopuszczalne  
- Zawartość zanieczyszczeń organicznych - niedopuszczalne  
- Zawartość węglanów <1%  
- Zawartość krzemionki ≥ 90%  
- Ścieralność ziaren <0,5%  
- Rozkruszalność <4%  
- Atest PZH 
Złoża filtracyjne powinny być zgodne z normą PN-EN 12904  
Złoża filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzować się następującymi właściwościami: 

 - zawierać min. 97% SiO2,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji drobnej 5%,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji drobnej 5%,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji grubej 10%,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji grubej 10%. 

      Każdy zespół filtracyjny typu ZF składa się z następujących elementów: 
 Filtra ciśnieniowego PN 6 z stali czarnej o średnicy D=2200 mm, 
 Powłoka zewnętrzna i wewnętrzna EPX1 
 Powłoka EPX1 jest  dwuskładnikową bezrozpuszczalnikową, bezszwową  ( nie 

zawiera substancji lotnych) powłoką wysokiej jakości stosowana na powierzchnie 
stalowe  
Typ EPX1/ Ral 5015, grubości 1000 micrometrów. Powłoka nakładana natryskowo 
elastomerem  polimocznikowym, przy ciśnieniu min 150-200 BAR utwardzana 
chemicznie i termicznie ( spełnione oba warunki) powłoka nie utlenia się powłoka 
odporna na zarysowania, elastryczna i sprężysta EPX1 jest, trudnościeralnym 
pokryciem   o strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje 
chemiczne np: rozcieńczone ługi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i inne 
ropopochodne, oczywiście na wodę morską również. Powierzchnie stalowe powinny 
być odtłuszczone i oczyszczone mechanicznie  (do SA2 Â˝). Powłoka ma tworzyć 
jednolitą, monolityczną  warstwę, szczelną i dobrze przylegającą do podłoża tworząc 

membranę izolacyjną ( nie dopuszcza się wykonania urządzeń z miejscami 
niedostępnymi dla prawidłowego wykonania powłoki  np: wycięcia okienek na 
nogach, montaż tabliczek producenta). Dzięki bardzo wysokiej odporności na 
ścieranie filtr wewnątrz jest odporny na ruch złoża i nie powoduje wycierania 
powierzchni i nie ma korozji. 
Właściwości fizyczne powłoki: 
Wytrzymałość na rozciąganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527 
Wydłużenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527 
Wytrzymałość na rozciąganie (min) 22 MPa EN ISO 527  
Wydłużenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527  
Przyczepność do stali powyżej 5 MPa EN ISO 4624 
Twardość Shore'a 96A, 45D EN ISO 868 
Ścieralność (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, koła H22). poniżej 100mg EN ISO 
5470-1 
Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7  
Nasiąkliwość wodą (7 dni) do 2% 

 Wykonanie filtrów: okna w  nogach, mocowanie elementów zewnętrznych zapewniające 
prawidłowe wykonanie powłok  właz na windzie, części ruchome, pokrywy włazów  
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cynkowane, wziernik 150mm cynkowany, W filtrach od DN 1600 górny właz zasypowy 
zawulkanizowany gumą na stałe (wielokrotny montaż i demontaż bez wymiany 
uszczelki- jej brak). W dolnym dnie dodatkowy właz opróżniający  z otworem min fi 
120mm Przy przyłączu bocznym zasilającym wewnątrz filtra zakończenie stożkiem  dla 
równomierności napływu i efektywniejszego płukania, 

 Drenaż wysokooporowy, dyszowy ze stali AISI 304, dysze PP szczelinowe, pionowe, 
montaż dysz poprzez  adapterowy system tuleii mocujących ( wykonanie 
materiałowe: AISI 304, PVC  60°Sh.A -  PP/EPDM  65°Sh:A ) sumaryczna 
powierzchnia otworów  nie powinna  wynosić mniej niż 0,5% powierzchni filtra    

 Odpowietrznika, typ 1.12G 1’’,  
 Wziernik 
 Złoża filtracyjnego, 
 Właz boczny z windą 
 Drenaż rurowy antenowy dyszowy wykonany ze stali 1.4301  
 6 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGG50 z napędami 

pneumatycznymi oraz sygnalizacją położenia on/off,  
 Orurowania – rur i kształtek ze stali 1.4301, Kołnierze aluminiowe; Śruby, podkładki, 

nakrętki: ze stali ocynkowanej, 
 Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami, 
 Niezbędnych przewodów elastycznych, 
 Manometry, 
 Zawóry czerpalne. 

 
ZESTAW FILTRACYJNY II STOPNIA: 
 
Po pierwszym stopniu filtracji woda kierowana będzie na drugi stopień . Przyjmuje się, iż proces 
filtracji na drugim stopniu realizowany będzie w oparciu o zespoły filtracyjne stalowe pośpieszne 
ciśnieniowe ze złożem mieszanym. Efektem procesu będzie zatrzymanie na złożu filtracyjnym 
wytrąconych z wody części wodorotlenków żelaza i manganu, obniżenie poziomu barwy u 
mętności wody. Wymagana powierzchnia filtracji przy przepływie wody w ilości Q=50 m3/h przy 
przyjętej prędkości filtracji poniżej 11 m/h wyniesie: 

 

Dobrano 3 zespoły filtracyjne ZF 1400 o powierzchni filtracyjnej 1 zespołu wynoszącej F=1,54 
m2. Przy zastosowaniu 3 zespołów filtracyjnych ZF 1400 całkowita powierzchnia filtracji 
wyniesie: 

Ff = 3 x 1,54 = 4,62 m2 > Ff wym= 4,54 m2 
Rzeczywista prędkość filtracji wyniesie: 
Granulacja złoża filtracyjnego (licząc od dołu): 

 złoże kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm – objętość dennicy 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm – 10 cm. 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm – 10 cm. 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm –10 cm. 
 złoże katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm – 50 cm. 
 złoże kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm – 70 cm. 

Złoże kwarcowe 
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- Uziarnienie 0,71-1,25mm  
- Średnica czynna d10 – 0,78mm  
- Współczynnik nierównomierności WR – 1,5  
- Porowatość – 40%  
- Zawartość zanieczyszczeń ilasto-gliniastych <1%  
- Zawartość siarczanów i siarczków – niedopuszczalne  
- Zawartość zanieczyszczeń organicznych - niedopuszczalne  
- Zawartość węglanów <1%  
- Zawartość krzemionki ≥ 90%  
- Ścieralność ziaren <0,5%  
- Rozkruszalność <4%  
- Atest PZH 
Złoże braunsztynowe  
- Uziarnienie 1 – 3 mm  
- Średnica czynna d10 – 1,3 mm  
- Współczynnik nierównomierności WR – 1,5  
- Gęstość pozorna – 4,0 – 4,2 g/cm3  
- Ciężar nasypowy 1,9 – 2,0 t/m3  
- Zawartość według miareczkowania MnO2 >80%  (nie liczona za pomocą wskaźnika)  
- wilgotność <3%  
- nie wymaga regeneracji.  
- Atest PZH  
 

Złoża filtracyjne powinny być zgodne z normą PN-EN 12904  
Złoża filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzować się następującymi właściwościami: 

 - zawierać min. 97% SiO2,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji drobnej 5%,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji drobnej 5%,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji grubej 10%,  
 - maksymalna ilość podziarna dla granulacji grubej 10%. 

      Każdy zespół filtracyjny typu ZF składa się z następujących elementów: 
 Filtra ciśnieniowego PN 6 z stali czarnej o średnicy D=2200 mm, 
 Powłoka zewnętrzna i wewnętrzna EPX1 
 Powłoka EPX1 jest  dwuskładnikową bezrozpuszczalnikową, bezszwową  ( nie 

zawiera substancji lotnych) powłoką wysokiej jakości stosowana na powierzchnie 
stalowe  
Typ EPX1/ Ral 5015, grubości 1000 micrometrów. Powłoka nakładana natryskowo 
elastomerem  polimocznikowym, przy ciśnieniu min 150-200 BAR utwardzana 
chemicznie i termicznie ( spełnione oba warunki) powłoka nie utlenia się powłoka 
odporna na zarysowania, elastryczna i sprężysta EPX1 jest, trudnościeralnym 
pokryciem   o strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje 
chemiczne np: rozcieńczone ługi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i inne 
ropopochodne, oczywiście na wodę morską również. Powierzchnie stalowe powinny 
być odtłuszczone i oczyszczone mechanicznie  (do SA2 Â˝). Powłoka ma tworzyć 
jednolitą, monolityczną  warstwę, szczelną i dobrze przylegającą do podłoża tworząc 

membranę izolacyjną ( nie dopuszcza się wykonania urządzeń z miejscami 
niedostępnymi dla prawidłowego wykonania powłoki  np: wycięcia okienek na 
nogach, montaż tabliczek producenta). Dzięki bardzo wysokiej odporności na 
ścieranie filtr wewnątrz jest odporny na ruch złoża i nie powoduje wycierania 
powierzchni i nie ma korozji. 
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Właściwości fizyczne powłoki: 
Wytrzymałość na rozciąganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527 
Wydłużenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527 
Wytrzymałość na rozciąganie (min) 22 MPa EN ISO 527  
Wydłużenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527  
Przyczepność do stali powyżej 5 MPa EN ISO 4624 
Twardość Shore'a 96A, 45D EN ISO 868 
Ścieralność (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, koła H22). poniżej 100mg EN ISO 
5470-1 
Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7  
Nasiąkliwość wodą (7 dni) do 2% 

 Wykonanie filtrów: okna w  nogach, mocowanie elementów zewnętrznych zapewniające 
prawidłowe wykonanie powłok  właz na windzie, części ruchome, pokrywy włazów  
cynkowane, wziernik 150mm cynkowany, W filtrach od DN 1600 górny właz zasypowy 
zawulkanizowany gumą na stałe (wielokrotny montaż i demontaż bez wymiany 
uszczelki- jej brak). W dolnym dnie dodatkowy właz opróżniający  z otworem min fi 
120mm Przy przyłączu bocznym zasilającym wewnątrz filtra zakończenie stożkiem  dla 
równomierności napływu i efektywniejszego płukania, 

 Drenaż wysokooporowy, dyszowy ze stali AISI 304, dysze PP szczelinowe, pionowe, 
montaż dysz poprzez  adapterowy system tuleii mocujących ( wykonanie 
materiałowe: AISI 304, PVC  60°Sh.A -  PP/EPDM  65°Sh:A ) sumaryczna 
powierzchnia otworów  nie powinna  wynosić mniej niż 0,5% powierzchni filtra    

 Odpowietrznika, typ 1.12G 1’’,  
 Wziernik 
 Złoża filtracyjnego, 
 Właz boczny z windą 
 Drenaż rurowy antenowy dyszowy wykonany ze stali 1.4301  
 6 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGG50 z napędami 

pneumatycznymi oraz sygnalizacją położenia on/off,  
 Orurowania – rur i kształtek ze stali 1.4301, Kołnierze aluminiowe; Śruby, podkładki, 

nakrętki: ze stali ocynkowanej, 
 Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami, 
 Niezbędnych przewodów elastycznych, 
 Manometry, 
 Zawóry czerpalne. 

 
 
ZESTAW POMP IIº 
Sekcja gospodarcza 

  wydajność bez pompy rezerwowej:   100 m3/h  
 wysokość podnoszenia:   55 mH2O  

 
Sekcja płuczna 

  wydajność:       67 m3/h  
 wysokość podnoszenia:             14 mH2O  

Przyjmuje się zestaw pompowy wyposażony w pięć pomp pionowych wirowe 
elektronicznych w tym jedna pompa stanowiąca czynną rezerwę oraz jedną pompę płuczną: ZP 
CRIE 5.15.3P/4,0 kW + TP 80-170/44,0 kW lub równoważny. Każda pompa pionowa CRIE 
sterowana jest za pomocą własnej przetwornicy częstotliwości. Nad całością czuwa sterownik 
PLC swobodnie programowalny Siemens S7-1200. Moc całkowita zestawu: 4 x 4 + 4 = 20 kW. 
Kolektor tłoczny dn 150, Kolektor ssący dn 150.Orurowanie zestawu wraz z ramą wsporczą 
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wykonać ze stali nierdzewnej 1.4301. W celu udowodnienia równoważności należy załączyć do 
oferty: rysunek techniczny w skali rzut z góry, boku, przodu tyłu i od dołu, atest PZH na 
kompletne urządzenie, deklarację zgodności, graficzny schemat instalacji sterującej. Zestaw 
hydroforowy musi posiadać atest PZH na kompletne urządzenie. Zestaw podłączyć z 
instalacjami za pomocą łączników amortyzacyjnych ZKB. 

Opis zestawu pompowego: 

 kolektory ssawny i tłoczny z króćcami przyłączeniowymi, kołnierze wywijane, – 
wykonane są ze stali 1.4301, 

 kolektor tłoczny zamontowany powyżej kolektora ssawnego, 
 na kolektorach z obu stron są zamontowane pełne kołnierze luźne aluminiowe  

w wykonaniu na ciśnienie nominalne PN10, 
 na kolektorze tłocznym są zamontowane cztery zbiorniki przeponowe o pojemności 25 

dm3, 
 armatura zwrotna –zastosowano zawory zwrotne, 
 armatura odcinająca- zawory kulowe, a dla pomp o przyłączu większym niż DN 50 

przepustnice, 
 wszystkie spoiny są wykonane w technologii właściwej dla stali kwasoodpornej (metodą 

TIG, przy użyciu głowicy otwartej lub zamkniętej do spawania orbitalnego w 
 osłonie argonowej lub automatu CNC), przy czym wykonane spoiny są na życzenie 
udokumentowane wydrukiem parametrów spawania, 

 w celu zmniejszenia oporów przepływu odgałęzienia kolektorów są wykonane metodą 
kształtowania szyjek, 

 na kolektorze ssawnym jest zamontowany wibracyjny czujnik obecności wody, 
 konstrukcję wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali 1.4301, 
 pompa płuczna zamontowana będzie na jednej ramie zestawu hydroforowego. 
 wszystkie opisy na urządzeniu są wykonane w języku polskim, 
 wszystkie komunikaty wyświetlane przez sterownik są w języku polskim, 
 urządzenie posiada dokumentację techniczno-ruchową DTR w języku polskim. 
 pracą sekcji gospodarczej sterować będzie sterownik swobodnie programowalny 

Siemens 
 zestaw pompowy wyposażony będzie w przetwornicę częstotliwości dla każdej z pomp  
 zestaw pompowy wyposażony będzie w przetwornik ciśnienia 
 zestaw pompowy wyposażony będzie w wibracyjny czujnik obecności wody 
 sterownik musi posiadać możliwość komunikacji za pomocą Profibus-DP, 

 
DEZYNFEKCJA 
Dla projektowanej stacji zaprojektowana została metoda dezynfekcji poprzez chlorowanie 
podchlorynem sodu. Do tego celu zostanie zamontowany chlorator nie gorszy niż lub DDA 
ze zbiornikiem na podchloryn sodu V=200 1. Metodą tę przyjęto ze względu na dostępność 
urządzeń i środka chemicznego, jej skuteczność oraz ze względu na fakt, że woda nie musi 
być stale poddawana dezynfekcji. Proces ten uruchamiany będzie dopiero na polecenie 
inspektora sanitarnego po uzyskaniu złych wyników bakteriologicznych wody uzdatnionej. 
MAGAZYNOWANIE WODY 
Dla magazynowania wody produkowanej przez układ technologiczny wykonany zostanie 
zbiornik wyrównawczy, którego zadaniem będzie gromadzenie wody uzdatnionej, czystej. 
Przez zbiornik przepływać będzie całą objętość produkowanej wody. Do retencji wody 
zostanie wykorzystany pionowy zbiorniki stalowy ocieplony wełną mineralną zamontowany 
na fundamencie. Zbiornik wykonany z elementów stalowych atestowanych. Zbiornik składa 
się z płaszcza w kształcie pionowego walca zamkniętego od dołu płaskim dnem od góry 
stożkowym dachem w którym należy wykonać komin wentylacyjny oraz króciec do sondy. 
Zbiornik wyposażony będzie we właz prostokątny z izolowaną pokrywą na dachu, w dolnej 
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części płaszcza właz okrągły, drabinę zewnętrzną oraz wewnętrzną, podest roboczy na 
dachu, króćce przyłączeniowe. Kominek wentylacyjny zabezpieczony siatką drobnooczkową, 
Izolacja termiczna zbiornika wełną mineralną o grubości 100mm zabezpieczoną płaszczem z 
blachy alucynkowej. Od srodka zbiornik zabezpieczony farbą z atestem PZH. Drabiny i 
podesty ze stali ocynkowanej. 
STEROWANIE I AUTOMATYKA 
Zaprojektowano pełną automatykę pracy stacji uzdatniania wody za pomocą sterownika 
swobodnie programowalnego np.  Siemens S7-1200. Na szafie rozdzielni technologicznej 
zostanie zamontowany kolorowy panel dotykowy min 15’’. Obsługa stacji polegać będzie na 
ewentualnym dozorze i codziennym sprawdzeniu aktualnych parametrów. Sterowanie 
zostanie zainstalowane w specjalnej szafie sterowniczej. Szafa technologiczna zapewniać 
musi następujące funkcje: włączać i wyłączać pompy I stopnia w zależności od poziomu 
wody w zbiorniku retencyjnym, sterować pompą płuczną i dmuchawą do wzruszania złoża, 
sterować pracą przepustnic z napędem pneumatycznym, umożliwiać odczyt aktualnych 
parametrów podczas pracy stacji tj.: ciśnienie powietrza do aeracji, wydajność i ciśnienie 
wody surowej, płucznej i uzdatnionej, poziom wody  w zbiornikach retencyjnych i w 
odstojniku popłuczyn itp. Nie dopuszcza się stosowania sterowników dedykowanych np. IC, 
RP, AFG itp. Sterowanie należy wykonać w oparciu o sterownik swobodnie programowalny 
PLC.   
ORUROWANIE I ARMATURA  
Przepustnice. 
W celu zamknięcia lub otwarcia przepływu wody do urządzeń technologicznych zastosowano 
nowoczesne przepustnice odcinające w epoksydowanym korpusie z żeliwa GGG50 z dyskiem 
dzielonym ze stali nierdzewnej, z elastycznymi pinami ze stali nierdzewnej służącej do 
wykrywania wycieków, z dwuwarstwowym wzmocnionym uszczelnieniem, z tulejami osiującymi 
wałek i redukcyjnymi tarczami pomiędzy wałkiem i korpusem. Przepustnice zamontowane na 
filtrach wyposażone w siłownikami pneumatyczne, z zaworkami sterującymi i zaworkami 
tłumiącymi. Przepustnice poza układem filtrów wyposażone są w dźwignię. Nie dopuszcza się 
stosowania przepustnic z dyskiem innym niż ze stali nierdzewnej oraz w korpusie z żeliwa 
poniżej GGG50. 
Armaturę w instalacjach wewnętrznych należy montować w miejscach dostępnych, 
umożliwiających personelowi eksploatacyjnemu obsługę i konserwacje. 
Przed montażem należy z armatury usunąć zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych 
(urządzenia sprężonego powietrza, tlenu itp.) równie) tłuszcz, zastosowany jako przejściowa 
ochrona antykorozyjna. Należy usunąć z armatury zaślepienia. 
Armaturę o masie przekraczającej 30kg - niezależnie od średnicy przewodu – należy ustawiać 
na odpowiednich trwałych podparciach, nie pozwalających na przeciążenie przewodów. 
Na przewodach poziomych armaturę należy w miarę możliwości ustawić w takim położeniu aby 
ułatwić personelowi eksploatacyjnemu obsługę i konserwacje. 
Armaturę zaporowa należy ustawiać tak, aby kierunek strzałki na korpusie był zgodny  
z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie. 
Odpowietrzniki. 
W celu odprowadzenia nadmiaru powietrza z instalacji technologicznej zastosowano 
wysokosprawne odpowietrzniki ze stali nierdzewnej. 
Orurowanie 
Orurowanie wykonać ze stali kwasoodpornej 1.4301, połączenia kołnierzowe i spawane w 
technologii TIG. Kołnierze pełne aluminiowe wg normy DIN2642, śruby stalowe ocynkowane lub 
kadmowane w tulejach aluminiowych. W celu zachowania wysokich parametrów 
projektowanego obiektu zastosowano wykonawstwo oparte na wykonaniu rurociągów ze 
stali kwasoodpornej na hali montażowej Wykonawcy i poprzez dostarczanie na budowę 
gotowych półproduktów do szybkiego montażu. Przy wykonywaniu rozgałęzień rur należy 
zastosować technologię wyciągania szyjek metodą obróbki plastycznej. W celu minimalizacji 
oporów i zapewnienia odpowiednich warunków pracy rozgałęzienia rurociągów wykonać za 
pomocą „wyciąganych szyjek”. 
Połączenia kołnierzowe 
Połączenia spawane rurociągów i kształtek powinny być wykonywane po przygotowaniu 
końcówek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761. 
Natomiast kształty złączy spawanych połączeń króćców i odgałęzień powinny być zgodne  
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Z przedmiotowa norma PN-B-69012.A. Jakość połączeń spawanych rurociągów, kształtek, 
króćców i odgałęzień powinna odpowiadać co najmniej klasie W3 wadliwości złączy spawanych 
określanych przedmiotowa norma PN-M-69775. 
Połączenia spawane 
Wymagania ogólne dla połączeń spawanych określone są w tomie III WTWiO. Wymagania 
szczegółowe, w zależności od rodzaju materiału oraz wymaganej wytrzymałości, sposób 
badania i kontroli spawów powinny być podane w technologii wykonania robót spawalniczych. 
Połączenia spawane wykonane metodą zapewniającą właściwy przetop bez wewnętrznego 
wypływu spoiny (spawane w osłonie argonu lub  odpowiedniego topnika  
z antyutleniaczem), 
Kontrola spawów. 
Wykonawca powinien udostępnić spawy do kontroli. Wykonawca na życzenie Inżyniera 
przedstawi spawy do testów pod nadzorem przedstawiciela Inżyniera. Wszystkie spawy powinny 
być testowane według punktu „A” jak opisano poniżej. Jeżeli w opinii Inżyniera więcej niż 10% 
spawów nie przechodzi testów może on żądać testów opisanych w punktach B, C lub D: 
A. Kontrola wizualna całego spawania po stronie spawu i grani. 
B.  Spawy, które nie mogą być sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegać kontroli 
radiograficznej obejmującej przynajmniej 10% całkowitej długości takich spawów, pod nadzorem 
Inżyniera. Szorstkie końce spawów, przeznaczone do kontroli powinny być oczyszczone. 
C.  Inżynier może również zażądać radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%       
wszystkich spawów pod jego nadzorem. 
D.  Szorstkie końce spawów, przeznaczone do kontroli powinny być oczyszczone. 
E.  Jeżeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne błędy kontrola 
będzie rozszerzona. Z reguły wykrycie wadliwego spawu pociągnie za sobą kontrolę dwóch 
sąsiednich spawów tego samego typu. 
F.  Jeżeli te spawy będą akceptowane, kontrola nie będzie dalej rozszerzana. 
G. Jeżeli jeden lub obydwa spawy będą wadliwe, kontrola będzie dalej rozszerzana zgodnie  
z zaleceniami Inżyniera. 
H.  Jeżeli „B” i” C” nie są wymagane „D” nie będzie stosowane. 
Kryteria dopuszczenia są następujące: 

• na spawach stali odpornej na korozję obydwie strony spawów muszą być metalicznie 
czyste lub posiadać białe wykończenie bez śladów oksydowanej zgorzeliny i 
odbarwienia. 

• wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawalnicze muszą uzyskać 3 klasę bez wad 
grani. 

• w przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszą być zdolne do uzyskania 
najwyższej klasy określonej Polskimi Normami dla kontroli spawów. 

Wykonawca dostarczy niezbędny sprzęt do testów. 
Testy będą powtórzone do chwili otrzymania satysfakcjonujących wyników. 
 
ROZRUCH 
Określenie przedmiotu rozruchu 
Przedmiotem rozruchu są obiekty, maszyny, urządzenia i instalacje technologiczne stacji 
uzdatniania wody. Zakres zadania rozruchowego przyjęto zgodnie z Zarządzeniem nr 37 
Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia 1.08.1975r w sprawie 
rozruchu inwestycji (Dz.U. MB i PMB nr 5/75, poz. 14, załącznik nr 2). Wykonawca 
przedstawi Inżynierowi do akceptacji zarys metodologii Robót, projekt organizacji  I 
harmonogram Robót uwzgledniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane Roboty 
związane z wykonywaniem rozruchu. Zarys metodologii Robót powinien być sporządzony przez 
Wykonawcę zgodnie z odpowiednimi normami  
i zawierać wszystkie niezbędne elementy Robót związane z wykonaniem zakresu Robót 
zawartych  
w niniejszych wymaganiach. 
Wykonawca jest zobowiązany do zorganizowania i przeprowadzenia kompleksowego rozruchu 
modernizowanych stacji uzdatniania wody. Przed rozpoczęciem rozruchu należy opracować 
Dokumentacje Rozruchowa uzgodniona z Inżynierem. W ramach rozruchu Wykonawca zapewni 
osiągnięcie właściwych, założonych w projekcie technologicznym parametrów pracy wszystkich 
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urządzeń technologicznych Stacji, w przypadku braku osiągniecia efektu końcowego 
Wykonawca jest zobowiązany wprowadzić niezbędne zmiany. 
Podstawowymi warunkami przystąpienia do rozruchu są: 

o całkowite zakończenie Robót budowlano-montażowych, 
o zakończenie prób montażowych zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i 

urządzeń oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-
montażowych, a w szczególności dotrzymanie założonych warunków pracy: 

- napędów mechanicznych, 
- napędów i siłowników hydraulicznych, szczelności układów i instalacji, 
- zabezpieczeń, sygnalizacji, ograniczników, itp., 
- oznakowania urządzeń wodnych i kanalizacyjnych, 
o usuniecie usterek budowlano-montażowych ujawnionych w okresie przeprowadzania 

prób montażowych, 
o zakończenie prac regulacyjno-pomiarowych układów elektrycznych, a w szczególności: 
o sprawdzenie z dokumentacja poprawności wykonania obwodów siłowych i działania 
o obwodów sterowania, 
o wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej, 
o sprawdzenie poprawności działania przynależnych zabezpieczeń, 
o wykonanie pomiarów skuteczności uziemienia ochronnego lub szybkie wyłączenie, w 

razie konieczności suszenia maszyn elektrycznych, 
o sprawdzenie i wstępna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno pomiarowej  

i automatyki, a w szczególności: 
o sprawdzenie i uruchomienie członów wykonawczych automatyki, 
o cechowanie i regulowanie instalacji oraz urządzeń, w ograniczonym zakresie 

umożliwiającym mierzenie wielkości przewidzianych projektem, 
o zabezpieczenie uruchamianych stanowisk i urządzeń w niezbędne czynniki 

energetyczne: 
o energie elektryczna, 
o wodę, 
o sprawdzenie protokołów odbiorów częściowych i inspektorskich, protokołów z prac 

regulacyjnych, protokołów z prac regulacyjno-pomiarowych, atestów i świadectw 
technicznych, itp. 

o zaznajomienie się z dokumentacja w zakresie: 
- działania urządzeń mechanicznych i ich smarowania, 
- schematów połączeń elektrycznych, AKPiA, 
- działania urządzeń hydraulicznych, 
- instrukcji obsługi i konserwacji, 
- instrukcja rozruchu (ujętej w DT-R urządzeń firmowych), 
- sposobu sterowania, 
- ogólnych wytycznych i przepisów BHP i przeciwpożarowych, 
o sprawdzenie zgłoszenia inwestycji we władzach wodnych, 
o zaznajomienie się z obowiązującym przepisami w zakresie eksploatacji obiektów i 

urządzeń 
W końcowych pracach budowlano-montażowych i technicznych odbiorach powinna 
uczestniczyć grupa rozruchowa. 
Rozruch przeprowadzić należy z uwzględnieniem jego podziału na: 

- Rozruch mechaniczny. 
- Rozruch hydrauliczny. 
- Rozruch technologiczny. 
- Rozruch AKPiA. 
- Rozruch urzadzen i sieci energetycznych. 

ROZRUCH MECHANICZNY 
Rozruch mechaniczny ma na celu sprawdzenie czystości, szczelności obiektów, drożności 
przewodów, prawidłowości zamocowań i działania urządzeń, uruchomienie maszyn i 
mechanizmów (zgodnie  
z instrukcja rozruchu branży mechanicznej i DT-R poszczególnych urządzeń), dokonanie prób 
ruchowych i próbnych przejazdów na biegu luzem, itp. Próby te przeprowadzić należy oddzielnie 
dla elementów i wyposażenia obiektów oraz odcinków przewodów przynależnych do 
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poszczególnych węzłów ruchowych. Rozruch mechaniczny obiektów i urządzeń przeprowadza 
się NA SUCHO, kolejno poszczególnymi węzłami technologicznymi. Ta faza rozruchu ma na 
celu dokładne sprawdzenie wszystkich obiektów, maszyn i urządzeń wchodzących w skład 
danego węzła i powinna być poprzedzona rozruchem urządzeń energetycznych i zasilających. 
Podczas rozruchu mechanicznego należy sprawdzić : 

o połączenia przewodów technologicznych, 
o działanie armatury, 
o prawidłowość montażu maszyn i urządzeń, a w szczególności ustawienia ich na płytach 

fundamentowych, zamocowaniu oraz współosiowości ustawienia maszyny i napędu, 
o czystość obiektów takich jak: odstojników popłuczyn, stawu osadowego, pompowni, 

komór technologicznych, komór filtrów, studzienek. 
Dodatkowo należy zapoznać się dokładnie z DTR poszczególnych maszyn i urządzeń. Po 
uzyskaniu pozytywnych rezultatów ze sprawdzania wizualnego można przystąpić do rozruchu 
mechanicznego maszyn i urządzeń wyposażonych w napędy. Dotyczy to pomp, zgarniaczy, 
przelewów i armatury  
z napędem elektromechanicznym. Przed uruchomieniem agregatu z napędem elektrycznym 
należy sprawdzić: 

o funkcjonalność, sterowanie blokady, sygnalizacje, zabezpieczenia i urządzenia 
pomiarowe, 

o instalacja do smarowania i chłodzenia wraz z ewentualna regulacja, oraz 
o przeprowadzić regulacje pod względem mechanicznym. 

Zakończenie powyższych czynności z wynikiem pozytywnym pozwala na uruchomienie 
maszyny lub agregatu na luzie, które należy przeprowadzić zgodnie z wytycznymi producenta, 
zawartymi w DT-R danej maszyny i napędu. Zakończenie rozruchu mechanicznego z wynikiem 
pozytywnym powinno być zamknięte protokółem przekazującym cześć lub całość obiektów i 
urządzeń do rozruchu hydraulicznego. 
ROZRUCH HYDRAULICZNY 
Do rozruchu hydraulicznego należy przystąpić po zakończeniu rozruchu mechanicznego. 
Rozruch hydrauliczny polega na przeprowadzeniu prób rozruchowych pod obciążeniem woda 
oraz kontroli poziomów przelewów, spadków, szczelności i wzajemnego usytuowania 
wysokościowego obiektów  
i elementów bez prowadzenia procesów technologicznych. Dotyczy to w szczególności obiektów 
i urządzeń przeznaczonych bezpośrednio do transportu i przeróbki mediów. Wykonanie prób 
hydraulicznych jest sprawdzającym testem jakości prac montażowych, realizowanym w ramach 
prac wykonawczych. W czasie przeprowadzania rozruchu należy sprawdzić szczelność i 
prawidłowość 
hydraulicznego funkcjonowania wszystkich obiektów i urządzeń. Celem rozruchu jest m. in.: 

o sprawdzenie szczelności i kontrola należytego działania wszystkich obiektów i urządzeń,  
w tym przewodów grawitacyjnych i ciśnieniowych, 

o sprawdzenie wzajemnego usytuowania wysokościowego poszczególnych obiektów  
i elementów oraz wielkości spadków koniecznych dla przepływu mediów, 

o oczyszczenie przewodów i przemycie ich czysta woda, 
o sprawdzenie działania poszczególnych elementów oraz ich regulacja za pomocą 

przepuszczenia przez urządzenia wody, aby zauważone usterki mogły być usunięte  
w bezpiecznych warunkach sanitarnych, 

o regulacja poziomów przelewowych, 
o sprawdzenie parametrów pracy zamontowanych urządzeń 
o regulacja elementów AKPiA, 
o regulacja armatury sterowanej ręcznie i elektrycznie, 
o stopniowe obciążanie urządzeń, aż do osiągniecia pełnego przepływu obliczeniowego 

oraz ostateczne uregulowanie i sprawdzenie działania uruchamianych obiektów, jak 
również ustalenie parametrów ich pracy. 

ROZRUCH TECHNOLOGICZNY 
Ostatnia faza rozruchu obiektów jest jej rozruch technologiczny. Zadaniem prowadzonego 
rozruchu technologicznego jest przede wszystkim: 

o sprawdzenie działania mechanizmów w warunkach ich rzeczywistego obciążenia 
mediami, 

o doprowadzenie do prawidłowego procesu uzdatniania wody. 
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Rozruch należy prowadzić zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie rozruchu. 
Zakończenie czynności rozruchowych może nastąpić po osiągnięciu prawidłowych 
parametrów procesów technologicznych oraz właściwej pracy obiektów i urządzeń. 
Niezbędnymi warunkami rozpoczęcia rozruchu technologicznego jest: 

o zakończenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego, 
o zapewnienie dopływu do obiektów mediów w odpowiedniej ilości i o składzie nie 

odbiegającym zbytnio od przyjętego w dokumentacji technicznej projektowej, 
Dezynfekcja układu technologicznego 
Dezynfekcja powinna być przeprowadzona przed oddaniem przebudowanej Stacji Uzdatniania 
do ruchu. Dezynfekcje należy prowadzić za pomocą podchlorynu sodu. Po przeprowadzonej 
dezynfekcji należy uzyskać pozytywne wyniki bakteriologiczne. Dezynfekcja zbiorników polegać 
będzie na wykonaniu natrysku /zmyciu ścian i posadzki/ roztworem wody z chlorem o zawartości 
50 mg/l, a następnie zmyciu ścian i posadzek sama woda. 
Prace związane z dezynfekcja przy zastosowaniu podchlorynu sodu należy prowadzić zgodnie z 
przepisami bhp z zachowaniem wymaganych środków ochrony indywidualnej pracowników. 
Wody wykorzystane do dezynfekcji należy zdechlorować przy wykorzystaniu tiosiarczanu sodu i 
po tym zabiegu można wprowadzić do kanalizacji sanitarnej. Dopuszcza się przeprowadzenie 
dezynfekcji złóż wodnym roztworem KMnO4 . Dezynfekcje należy przeprowadzić zgodnie z 
wytycznymi producenta. Przed przystąpieniem do przeprowadzenia dezynfekcji złóż, 
Wykonawca winien przekazać Inżynierowi instrukcje procesu dezynfekcji. 
Skład grupy rozruchowej. 
Proponuje się powołanie grupy rozruchowej w następującym składzie, kierownik grupy 
rozruchowej oraz 4 do 5 osób, w tym: 

elektryk,  
automatyk,  
mechanik, 
konserwator, 

Razem minimalny skład grupy rozruchowej wynosi 4 osób oraz dodatkowo wydelegowane 
do współpracy osoby reprezentuje Projektanta. Pożądane jest aby obsługa eksploatacyjna 
stacji wodociągowej odegrała istotną rolę przy przeprowadzaniu rozruchu. Pracownicy ci 
powinni stanowić uzupełnienie lub wchodzić do grupy rozruchowej. Grupę rozruchową 
powołuje Wykonawca, po uzgodnieniu składu osobowego z Inżynierem. 
POMIARY PRZEPŁYWU 
Wlot wody ze studni – wodomierze z nadajnikiem impulsów 
Wylot wody – wodomierz z nadajnikiem 
Woda płuczna – wodomierz z nadajnikiem 
Woda w sieć – przepływomierz elektroniczny 
Zbiornik retencyjny – pomiar poziomu sonda hydrostatyczna 
Odstojnik wód popłucznych – pomiar poziomu sonda hydrostatyczna 
DEZYNFEKCJA WODY 
Przewiduje się montaż przenośnego chloratora. 
INSTALACJE ZEWNĘTRZNE 
Przewody Zewnętrzne należy wykonać z rur PVC łączonych na kielichy oraz PE zgrzewanych 
za pomocą złączek elektrooporowych oraz doczołowo. Przewody wyposażyć w niezbędną 
armaturę. 
INSTALACJA WEWNĘTRZNE 
Przewody wody, sprężonego powietrza i chemikaliów należy wykonać z PE, PVC lub ze stali 
nierdzewnej. Przewody wyposażyć w niezbędne zawory przelotowe lub zwrotne.  
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1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 

1.4.1. Przekazanie placu budowy 
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach przetargowych przekaże Wykonawcy plac 
budowy wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, 
lokalizację i organizację terenu, dziennik budowy oraz co najmniej jeden egzemplarz pełnej 
dokumentacji kontraktowej. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę 
przekazanych mu punktów pomiarowych do chwili odbioru końcowego robót. Uszkodzone lub 
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 

1.4.2. Dokumentacja projektowa 
Wykonawca otrzyma od Zamawiającego co najmniej jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i 
jeden komplet SST. Dokumentacja projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty, 
stanowiące dokument przetargowy. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały 
powinny być zgodne z dokumentacją projektową i SST. 

1.4.3. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST 
Dane określone w dokumentacji projektowej i w SST powinny być uważane za wartości 
docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. 
Cechy materiałów i elementów budowli powinny być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z 
określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny przekraczać dopuszczalnego 
przedziału tolerancji. 
Jeżeli przedział tolerancji nie został określony w dokumentacji projektowej i /lub w SST to należy 
przyjąć przeciętne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robót. 
Jeżeli została określona wartość minimalna lub wartość maksymalna tolerancji albo obie te 
wartości, to roboty powinny być prowadzone w taki sposób, aby cechy tych materiałów lub 
elementów budowli nie znajdowały się w przeważającej mierze w pobliżu wartości granicznych. 
W przypadku, gdy materiały lub roboty nie są w pełni zgodne z dokumentacją projektowa lub SST, 
ale osiągnięto możliwą do zaakceptowania jakość elementy budowli, to Inspektor Nadzoru 
Inwestorskiego może akceptować takie roboty i zgodzić się na ich pozostawienie, jednak może 
zastosować odpowiednie potrącenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami 
szczegółowymi kontraktu i/ lub SST. 
W przypadku gdy materiały lub roboty nie są w pełni zgodne z dokumentacją projektową lub 
SST i wpłynęło to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały i roboty nie 
zostaną zaakceptowane przez Inspektora. W takiej sytuacji elementy budowli powinny być 
niezwłocznie rozebrane i zastąpione innymi na koszt Wykonawcy. 

1.4.4. Zabezpieczenia placu budowy  
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia placu budowy przed dostępem osób trzecich w 
okresie trwania realizacji kontraktu aż do zakończenia i odbioru końcowego robót. Koszt 
zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w 
cenę kontraktową.  

1.4.5.    Ochrona przeciwpożarowa 
Wykonawca powinien przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. 
Wykonawca powinien utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez 
odpowiednie przepisy, na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz 
maszynach i pojazdach Materiały łatwopalne powinny być składowane w sposób zgodny z 
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca 
odpowiadał będzie za straty spowodowane pożarem wywołanym w efekcie realizacji Robót, 
przez personel Wykonawcy oraz przez osoby trzecie na skutek zaniedbań w zabezpieczeniu 
budowy i materiałów niebezpiecznych. 

1.4.6. Materiały szkodliwe dla otoczenia  
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie mogą być dopuszczone do 
użycia. Jeżeli jakiekolwiek szkodliwe składniki  mogłyby   przedostać  się  z  wbudowanych  
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materiałów  do   wód powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiały takie nie 
mogą być stosowane. 

1.4.7. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności 
publicznej i prywatnej. Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem robót lub 
brakiem koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie 
własności publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy 
uszkodzoną własność. Stan naprawionej własności powinien być nie gorszy niż przed 
powstaniem uszkodzenia. 
Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urządzeń uzbrojenia 
terenu, przewodów, rurociągów, kabli teletechnicznych itp., których położenie było wskazane 
przez Zamawiającego lub ich właścicieli. 
Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiającego , dotyczącej istniejących 
urządzeń uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczęciem robót zasięgnąć od ich właścicieli 
danych odnośnie dokładnego położenia tych urządzeń w obrębie placu budowy. 
Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urządzeń podziemnych nie wskazanych w informacji 
dostarczonej Wykonawcy przez zamawiającego i powstałe bez winy lub zaniedbania Wykonawcy 
zostaną usunięte na koszt Zamawiającego. W pozostałych przypadkach koszt naprawy obciąża 
Wykonawcę. 

1.4.8. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji robót Wykonawca powinien przestrzegać wszystkie przepisy dotyczące 
bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby 
personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 
spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 
Wykonawca powinien zapewnić wszelkie urządzenia zabezpieczające oraz sprzęt i odpowiednią 
odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia 
bezpieczeństwa publicznego. Wykonawca powinien zapewnić i utrzymać w odpowiednim stanie 
urządzenia socjalne dla personelu prowadzącego roboty objęte kontraktem. 
Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie 
podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej. 

1.4.9. Wymagania dotyczące ruchu pojazdów 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem pojazdów 
związanym z wykonywaniem Robót i naprawi lub wymieni wszystkie uszkodzone elementy na 
koszt własny. 

1.4.10. Ochrona i utrzymanie Robót 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę i utrzymanie Robót oraz za wszelkie materiały i 
sprzęt używany podczas wykonywania Robót od daty przekazania placu budowy do chwili 
Odbioru końcowego i przekazania obiektu zgodnie z zapisami umowy. Wykonawca podczas 
realizacji Robót jest odpowiedzialny za mienie Zamawiającego przekazane wraz z placem 
budowy. Jeżeli Wykonawca zaniedba utrzymanie Robót w zadowalającym stanie, to na 
polecenie Zamawiającego rozpocznie roboty utrzymaniowe nie później, niż 24 godziny po 
otrzymaniu polecenia. W przeciwnym przypadku Zamawiający może wstrzymać Roboty. 
 
2.   MATERIAŁY 

 Źródła uzyskania materiałów 
Do wykonania przebudowy i modernizacji budynku stacji uzdatniania mogą być stosowane 
wyroby producentów krajowych i zagranicznych. Elementy stalowe oczyścić mechanicznie do II-
go stopnia czystości. Pomalować dwukrotnie farbą podkładową oraz jednokrotnie farbą 
nawierzchniową. 
Wszystkie materiały muszą posiadać aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadać 
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptację Inspektora 
Nadzoru. Odbiór techniczny materiałów powinien być dokonywany według wymagań i w sposób 
określony aktualnymi normami. Materiały mające kontakt z wodą do picia muszą posiadać 
pozytywną opinię Państwowego Zakładu Higieny. 
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Montaż urządzeń 
Montaż urządzeń należy dokonać zgodnie z instrukcją obsługi każdego urządzenia. Podczas 
montażu urządzenie musi być właściwie wypoziomowane , oraz zapewniony dostęp do 
serwisowania i wymagany odstęp od ściany i stropu . Podłączenie instalacji elektrycznej 
powinna wykonywać osoba o odpowiednich kwalifikacjach , zaznajomiona z instrukcją montażu. 
Podłączenie kabla zasilającego i wyłącznika głównego oraz automatyki należy wykonać zgodnie 
ze schematem elektrycznym . 
 

3.  SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być 
zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom 
zawartym w ST, lub              w projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora 
Nadzoru; w przypadku braku ustaleń           w takich dokumentach sprzęt powinien być 
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami 
określonymi powinien dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w 
terminie przewidzianym umową. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w 
dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i 
przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 
Wykonawca dostarczy dla Inspektora Nadzoru kopie dokumentów potwierdzających 
dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
 
4. WYKONANIE ROBÓT 
 Ogólne zasady wykonania robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową, za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, 
wymaganiami ST, projektu organizacji robót oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie 
wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w 
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora Nadzoru. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i 
wyznaczaniu robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez 
Wykonawcę na własny koszt. 
Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektor Nadzoru nie zwalnia 
Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność. 
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót 
będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji 
projektowej i w ST, a także w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor 
Nadzoru uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie występujące przy 
produkcji i odchylenia dopuszczone właściwymi normami. 
Polecenia Inspektora Nadzoru będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego 
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki 
finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 
 
5.   KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

5.1. Zasady kontroli jakości robót 
Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć 
założoną jakość robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca 
zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i 
wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w 
dokumentacji projektowej i ST. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru świadectwa, że 
wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały 
prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 
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5.2. Program zapewnienia iakośc KPZJl 
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora 
Nadzoru programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonania 
robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST, poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora 
Nadzoru oraz zgodnie z harmonogramem robót zabezpieczającym umowne terminy wykonania 
inwestycji. 
 
5.3. Badania i pomiary 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W 
przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować 
można wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o 
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca 
przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru. 
 
5.4. Raporty z badań 
Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi Nadzoru kopie raportów z wynikami badań jak 
najszybciej. Oryginały raportów będzie przechowywał Wykonawca i przekaże je kompletne 
Inspektorowi po zakończeniu budowy. 
 
5.5. Badania prowadzone przez Inspektora 
Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia. Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania 
kontroli, pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania i zapewniona mu 
będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. 
 
5.6,.      Certyfikaty i deklaracje 
Inspektor Nadzoru może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 
certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi   na   podstawie   Polskich   Norm,   aprobat   technicznych   oraz   
właściwych   przepisów           i dokumentów technicznych; deklarację zgodności lub certyfikat 
zgodności z: Polską Normą lub aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie 
ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacji ą określoną w pkt ,które spełniają 
wymogi ST. 
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda partia 
dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej 
cechy. 
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie 
potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą 
dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi Nadzoru. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają 
tych wymagań będą odrzucone. 
 
5.7.       Dokumenty budowy 
1) Dziennik budowy 
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i 
Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do końca okresu 
gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiązującymi 
przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i 
będą dotyczyć przebiegu robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i 
gospodarczej strony budowy. 
Każdy zapis w dzienniku budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która 
dokonała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą 
czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod 
drugim, bez przerw. 
Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym 
numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. 
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Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłożone 
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania się. 
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania się. Projektant 
nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 
2) Dokumenty laboratoryjne 
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o 
jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w 
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do 
odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie inspektora nadzoru.  
5.8 Zakres kontroli 
Badania w czasie prowadzenia Robót polegają na sprawdzaniu przez Inspektora Nadzoru na 
bieżąco,              w miarę postępu Robót, jakości używanych przez Wykonawcę materiałów i 
zgodności wykonywanych Robót z dokumentacją projektową i wymaganiami ST. W 
szczególności obejmują: – badanie dostaw materiałów – kontrolę prawidłowości wykonania Robót 
– kontrola poprawności wykonania i skuteczności uszczelnień, – ocenę estetyki wykonanych 
robót 
Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementów procesu 
technologicznego oraz sprawdzenie zgodności dostarczonych przez Wykonawcę dokumentów 
dotyczących stosowanych materiałów z wymogami prawa i Norm. 
 
6.    OBMIAR ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z dokumentacją 
projektową i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. 
Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o 
zakresie obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 
Wyniki obmiaru będą wpisane do rejestru obmiarów. 

Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w przedmiarze robót, 
który jest jedynie materiałem pomocniczym do wyceny wartości zamówienia, lub gdzie indziej w 
niniejszej Specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku wycenienia wartości 
zamówienia               w oparciu o projekt budowlano - wykonawczy. 

Ujawnienie się tych błędów lub przeoczeń nie będzie skutkować domaganiem się przez 
Wykonawcę wzrostu wartości zamówienia i odstępstwem od ukończenia wszystkich robót. 
Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na piśmie. 

6.2. Czas przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem odcinków robót, a 
także           w przypadku występowania dłuższej przerwy w robotach. 
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar robót 
podlegających 
zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
 
7.   ODBIÓR ROBOT 

7.1. Rodzaje odbiorów robót 
W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom  odbioru: 
odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu; odbiorowi częściowemu; odbiorowi 
ostatecznemu; odbiorowi pogwarancyjnemu. 
 
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym 
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru 
robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy                        
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektor Nadzoru, a odbiór będzie przeprowadzony 
niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika 
budowy i powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru. 
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7.3. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 
częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót 
dokonuje Inspektor Nadzoru. 
 
7.4. Odbiór ostateczny robót 
7.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do 
ich ilości, jakości i wartości.. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru 
ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z 
bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbioru 
ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora 
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności 
wykonania robót z dokumentacją projektową i ST. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych 
robót poprawkowych lub robót uzupełniających w warstwie ścieralnej lub robotach 
wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. 
 
7.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru 
ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
dokumentację   projektową   podstawową   z   naniesionymi   zmianami   oraz   dodatkową,   jeśli   
została sporządzona w trakcie realizacji umowy; szczegółowe specyfikacje techniczne 
(podstawowe z dokumentów umowy ł ew. uzupełniające lub zamień. recepty i ustalenia 
technologiczne; dzienniki budowy i rejestry obmiarów (oryginały); wyniki pomiarów kontrolnych 
oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z ST,  i ew. PZJ; deklaracje zgodności lub 
certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST i ew. PZJ; opinię technologiczną 
sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów załączonych do dokumentów 
odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ; rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót 
towarzyszących oraz protokoły odbioru i przekazania tych robót właścicielom urządzeń; 
 
7.5. Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad 
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z 
uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 „Odbiór ostateczny robót". 

7.6. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m (metr) wykonanego i odebranego 
przewodu. Jednostką obmiarową jest m² (metr kwadratowy) wykonanej i 
odebranej izolacji. Jednostką obmiarową jest szt. (sztuka) wykonanej i 
odebranej armatury. 

7.7. Odbiór robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w specyfikacji „Wymagania ogólne”. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacja projektową, SST i 

wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 
6 dały wyniki pozytywne 
 
8.    Przepisy związane 
Roboty należy wykonać zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót 
Budowlano – Montażowych. 
PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodów wodociągowych  
i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania. 
BN-81/9192-04 Wodociągi wiejskie. Bloki oporowe prefabrykowane. Warunki 
techniczne wykonania i wbudowania. 
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PN-B-02863:1997 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Przeciwpożarowe 
zaopatrzenie wodne. Siec wodociągowa przeciwpożarowa. 
PN-81/B-01700/00 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania  
i badania przy odbiorze. Wspólne wymagania i badania. 
BN-73/6212-13Wodociągi. Stacje filtrów pospiesznych zamkniętych. Wymagania i 
badania przy odbiorze. 
PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy 
odbiorze. 
PN-92/B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne. 
PN-B-10725:1997 Wodociągi. Przewody zewnętrzne. Wymagania i badania. 
PN-85/B-10702 Wodociągi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania 
BN-88/B-8972-07 Pompownie wodociągowe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
BN-78/9192-02 Wodociągi wiejskie. Przewody ciśnieniowe z rur z tworzyw sztucznych  
i azbestowo - cementowych. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-81/B-10700/O1 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania 
 i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne. 
PN-81/B-10700/04 j.w. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu. 
PN-91/M-54910 Wodociągi. Zabudowa zestawów wodomierzowych w instalacji 
wodociągowej. 
DIN 2000 Centralne zaopatrzenie w wodę pitną - wytyczne do wymagań stawianych wodzie 
pitnej. DIN 1988 Przepisy techniczne na instalacje wody pitnej (TRWI):  
Cz.l. Ogólne przepisy techniczne DVG W (grudzień 988).  
Cz.2. Materiały i odbiorniki DVGW (grudzień 988).  
Cz.3. średnice rur DVGW (grudzień 988).  
Cz.4. jakość wody i uzdatnianie DVGW (grudzień 988).  
Cz.5. Regulacja ciśnienia DVGW (grudzień 988).  
Cz.6. Instalacje przeciwpożarowe DVGW (grudzień 988).  
Cz.7. Przeciw działanie szkodom korozyjnym (grudzień 988).  
Cz.8. Eksploatacja urządzeń (grudzień 988). 

 

Uwaga! 
Jeżeli w jakimkolwiek miejscu w SIWZ oraz w załącznikach do niej zostały wskazane znaki 
towarowe, patenty lub pochodzenie materiałów czy urządzeń służących do wykonania 
niniejszego zamówienia - wszędzie tam Zamawiający dodaje wyrazy „lub równoważne". 
Do urządzeń wskazanych w projekcie budowlanym, dla których są wskazane znaki 
towarowe, patenty lub pochodzenie można stosować urządzenia równoważne. Urządzenia 
równoważne powinny spełniać parametry projektowe i nie powinny być gorsze od 
zastosowanych  
w dokumentacji projektowej . 
Wszelkie odstępstwa od dokumentacji projektowej w wykonawstwie technologii stacji 
uzdatniania wody (tj. zastosowanie równoważnych urządzeń) muszą być udokumentowane 
załączonymi do oferty szczegółowymi rysunkami technicznymi, atestami PZH, aprobatami, 
deklaracjami zgodności, schematami elektrycznymi, kartami katalogowymi urządzeń i ich 
podzespołów zamiennych. Niniejsze dokumenty muszą w sposób jednoznaczny stwierdzać 
równoważność proponowanych urządzeń w stosunku do przyjętych w projekcie Powyższe 
zmiany muszą być wykazane w załączonej tabeli „Wykaz urządzeń równoważnych" i 
dołączone do oferty. Każdy z oferentów musi wypełnić i dołączyć do oferty tabelę urządzeń 
równoważnych. Udowodnienie, że urządzenia i armatura, są równoważne spoczywa na 
wykonawcy na etapie składania ofert. Dokumenty potwierdzające należy załączyć do oferty. 
Zamawiający zastrzega sobie prawo do oceny równoważności proponowanych rozwiązań. 
Zamawiający zastrzega sobie także prawo do korzystania z opinii ekspertów. Orurowanie 
stacji winno być wykonane z rur  
i kształtek ze stali odpornej na korozję gatunku 1.4301 zgodnie z PN-EN 10088-1. 
Połączenia powinny być wykonane metodą kształtowania szyjek. Wszystkie spoiny powinny 
być wykonane metoda TIG na głowicy orbitalnej z możliwością wydruku parametrów 
wykonania spoin lub inną metodą przy zapewnieniu odpowiedniej kontroli jakości spoin. 
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Załącznik wykaz urządzeń równoważnych 
Należy wypełnić i dołączyć do oferty. Nie dołączenie załącznika do oferty będzie powodowało 
odrzucenie oferty. Wykonawca przystępując do udziału w postępowaniu o udzielenie 
zamówienia publicznego oświadcza, że zobowiązuje się zastosować materiały i urządzenia 
określone w dokumentacji projektowej z wyłączeniem wykazanych. poniżej 
 
Lp. Element wyposażenia 

wg.PT 
Typ zamiennika Dostawca / 

Producent 
Dołączone dokumenty 

potwierdzające 
równoważność 

1. Zestaw napowietrzający     
 

2. Zespół filtracyjny     
 

3. Zestaw hydroforowy     
 

4. Układ dmuchawy     
 

5. Sprężarka    
 

6. Szafa technologiczna    
 

7. Szafa pneumatyczna    
 

8. Wodomierz MWN    
 

9. Łącznik amortyzacyjny 
ZKB 

   
 

10.Osuszacz powietrza     
 

11.Orurowanie    
 

12. Dozownik DDA    
 

13. Pompa głębinowa     
 

     

 
 
 

 
 
 
 


