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SZCZEGOLOWASPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

1. WSTEP
7.17. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru rob6t w zakresie wykonania robét instalacyjno sanitarnych na
terenie stacji uzdatniania wody w m. Baboszewo gm. Baboszewo

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji powyzszych robot.

1.3  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem remontu SUW w Baboszewie. W zakres tych robo6t wchodzi demontaz, montaz
oraz wybudowanie nastepujgcych materiatéw:

ROBOTY DEMONTAZOWE:
- aerator, filtry, sprezarki, rurociggi, armatura;
- instalacje technologiczne;

URZADZENIA DO PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

POMPY GLEBINOWE UJECIE WODY:

Wymiana pomp gtebinowych o wydajnosciach wskazanych w dokumentacji projektowej. Nalezy
zamontowac¢ pompy w wykonaniu ze stali 316 wraz z rurami ttocznymi.

ZESTAW NAPOWIETRZAJACY
Zestaw napowietrzajacy sktada sie z nastepujgcych elementéw:

o Aeratora cisnieniowego PN 6 z stali czarnej srednicy D=1000 mm,
o] Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna EPX1
o] Powloka EPX1 jest dwusktadnikowg bezrozpuszczalnikowg, bezszwowg ( nie zawiera

substanciji lotnych) powtokg wysokiej jakosci stosowana na powierzchnie stalowe

Typ EPX1/ Ral 5015, grubosci 1000 micrometréw. Powloka naktadana natryskowo elastomerem
polimocznikowym, przy cisnieniu min 150-200 BAR utwardzana chemicznie i termicznie (
spetnione oba warunki) powtoka nie utlenia sie powloka odporna na zarysowania, elastryczna i
sprezysta EPX1 jest, trudnoscieralnym pokryciem o strukturze drobno porowatej odpornym na
agresywne substancje chemiczne np: rozcienczone tugi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i
inne ropopochodne, oczywiscie na wode morskg rowniez. Powierzchnie stalowe powinny by¢
odttuszczone i oczyszczone mechanicznie (do SA2 A”). Powloka ma tworzyé jednolitg,
monolityczng warstwe, szczelng i dobrze przylegajgcag do podtoza tworzgc membrane
izolacyjng ( nie dopuszcza sie wykonania urzagdzeh z miejscami niedostepnymi dla
prawidtowego wykonania powtoki- np: wyciecia okienek na nogach, montaz tabliczek
producenta).

Wytrzymatosc :

Wiasciwosci fizyczne powtoki:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527

Wydtuzenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (min) 22 MPa EN ISO 527
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Wydtuzenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527

Przyczepnosc¢ do stali powyzej 5 MPa EN ISO 4624

Twardos$¢ Shore'a 96A, 45D EN ISO 868

Scieralnos$é¢ (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, kota H22). ponizej 100mg EN 1SO 5470-1
Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7

Nasigkliwos¢ wodg (7 dni) do 2%

Wykonanie aeratora: okna w nogach, mocowanie elementéw zewnetrznych zapewniajgce
prawidtowe wykonanie powtok wifaz na windzie, cze$ci ruchome, pokrywy wtazéw cynkowane,
wziernik 150mm cynkowany.

o} Odpowietrznika, typ 1.12G 17,

o] 1 wilaz boczny rewizyjny z windg

o] Ztoze w postaci pierscieni VSP,

o} 2 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGG50 z napedami recznymi,

o] Orurowania - rur i ksztattek ze stali kwasoodpornej; Kotnierze petne aluminiowe; Sruby,
podktadki, nakretki: ze stali ocynkowanej,

o] Konstrukcji wsporczej ze stali kwasoodpornej wraz z obejmami ze stali kwasoodpornej,
o Niezbednych przewodéw elastycznych,

o) Manometr,

o) Zawor bezpieczenstwa,

o Zawory czerpalne.

Dobrano sprezarke spiralng SF 2 ze zbiornikiem 500 | z funkcjg autorestartu po zaniku
napiecia.

ZESTAW FILTRACYJNY | STOPNIA:
Po procesie napowietrzania woda kierowana poddana zostanie procesowi filtracji pospieszne;.
Przyjmuje sie, iz proces filtracji realizowany bedzie w oparciu o zespoty filtracyjne stalowe
pospieszne cisnieniowe ze ztozem mieszanym. Efektem procesu bedzie zatrzymanie na ztozu
filtracyjnym wytrgconych z wody czesci wodorotlenkéw zelaza i manganu, obnizenie poziomu
barwy u metnosci wody. Wymagana powierzchnia filtracji przy przeptywie wody w ilosci Q=50
m?h przy przyjetej predkosci filtracji ponizej 11 m/h wyniesie:

F:g:$:4,54[m2]
v 11

Dobrano 3 zespoty filtracyjne ZF 1400 o powierzchni filtracyjnej 1 zespotu wynoszgcej F=1,54
m?2. Przy zastosowaniu 3 zespotow filtracyjnych ZF 1400 catkowita powierzchnia filtracji
wyniesie:

Fi=3x 1,54 = 4,62 m?> Fiwym= 4,54 m?

Rzeczywista predkosc filtracji wyniesie:

Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu):

v=g=ﬂ=10,83[m/5]
F 4,62

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm — objetos¢ dennicy
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm — 10 cm.
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm — 10 cm.
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm —10 cm.
ztoze katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm — 50 cm.
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm — 70 cm.
Ztoze kwarcowe
- Uziarnienie 0,71-1,25mm
- Srednica czynna d10 — 0,78mm
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- Wspotczynnik nierownomiernosci WR — 1,5

- Porowatos¢ — 40%

- Zawarto$¢ zanieczyszczen ilasto-gliniastych <1%

- Zawartos$¢ siarczanéw i siarczkéw — niedopuszczalne

- Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - niedopuszczalne
- Zawartos¢ weglandéw <1%

- Zawartosc¢ krzemionki =2 90%

- Scieralnos¢ ziaren <0,5%

- Rozkruszalnos$¢ <4%

- Atest PZH

Ztoza filtracyjne powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12904
Ztoza filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

>
>
>
>
>

- zawiera¢ min. 97% SiOp,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%.

Kazdy zespdt filtracyjny typu ZF sktada sie z nastepujacych elementéw:

>
>
>

Filtra cisnieniowego PN 6 z stali czarnej o $rednicy D=2200 mm,

Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna EPX1

Powtoka EPX1 jest dwuskfadnikowg bezrozpuszczalnikowa, bezszwowg ( nie
zawiera substancji lotnych) powtokg wysokiej jakosci stosowana na powierzchnie
stalowe

Typ EPX1/ Ral 5015, grubosci 1000 micrometrow. Powtoka naktadana natryskowo
elastomerem polimocznikowym, przy ci$nieniu min 150-200 BAR utwardzana
chemicznie i termicznie ( spetnione oba warunki) powtoka nie utlenia sie powtoka
odporna na zarysowania, elastryczna i sprezysta EPX1 jest, trudnoscieralnym
pokryciem o strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje
chemiczne np: rozcienczone tugi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i inne
ropopochodne, oczywiscie na wode morskg rowniez. Powierzchnie stalowe powinny
by¢ odttuszczone i oczyszczone mechanicznie (do SA2 A”). Powtoka ma tworzyé
jednolita, monolityczng warstwe, szczelng i dobrze przylegajgca do podtoza tworzac
membrane izolacyjng ( nie dopuszcza sie wykonania urzadzenh z miejscami
niedostepnymi dla prawidtowego wykonania powtoki np: wyciecia okienek na
nogach, montaz tabliczek producenta). Dzieki bardzo wysokiej odpornosci na
Scieranie filtr wewnatrz jest odporny na ruch ztoza i nie powoduje wycierania
powierzchni i nie ma korozji.

Wiasciwosci fizyczne powtoki:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527

Wydtuzenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527

Whytrzymatos¢ na rozcigganie (min) 22 MPa EN ISO 527

Wydtuzenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527

Przyczepnos¢ do stali powyzej 5 MPa EN ISO 4624

Twardos¢ Shore'a 96A, 45D EN ISO 868

Scieralnosé (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, kota H22). ponizej 100mg EN 1SO
5470-1

Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7

Nasigkliwos¢ wodg (7 dni) do 2%

» Wykonanie filtréw: okna w nogach, mocowanie elementéw zewnetrznych zapewniajace
prawidtowe wykonanie powtok wtaz na windzie, czesci ruchome, pokrywy wtazéw

Opracowanie:
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cynkowane, wziernik 150mm cynkowany, W filtrach od DN 1600 gérny wiaz zasypowy

zawulkanizowany guma na state (wielokrotny montaz i demontaz bez wymiany

uszczelki- jej brak). W dolnym dnie dodatkowy wtaz oprdzniajgcy z otworem min fi
120mm Przy przytgczu bocznym zasilajgcym wewnatrz filtra zakonczenie stozkiem dla
rownomiernosci naptywu i efektywniejszego ptukania,

» Drenaz wysokooporowy, dyszowy ze stali AlISI 304, dysze PP szczelinowe, pionowe,
montaz dysz poprzez adapterowy system tuleii mocujacych ( wykonanie
materiatowe: AISI 304, PVC 60°Sh.A - PP/EPDM 65°Sh:A ) sumaryczna
powierzchnia otworéw nie powinna wynosi¢ mniej niz 0,5% powierzchni filtra

» Odpowietrznika, typ 1.12G 17,

» Waziernik

» Ztoza filtracyjnego,

» Witaz boczny z windg

» Drenaz rurowy antenowy dyszowy wykonany ze stali 1.4301

» 6 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGG50 z napedami
pneumatycznymi oraz sygnalizacjg potozenia on/off,

> Orurowania — rur i ksztattek ze stali 1.4301, Kotnierze aluminiowe; Sruby, podktadki,
nakretki: ze stali ocynkowanej,

» Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami,

» Niezbednych przewodéw elastycznych,

» Manometry,

» Zawory czerpalne.

ZESTAW FILTRACYJNY Il STOPNIA:

Po pierwszym stopniu filtracji woda kierowana bedzie na drugi stopien . Przyjmuje sie, iz proces
filtracji na drugim stopniu realizowany bedzie w oparciu o zespolty filtracyjne stalowe pospieszne
ci$nieniowe ze ztozem mieszanym. Efektem procesu bedzie zatrzymanie na ztozu filtracyjnym
wytrgconych z wody czesci wodorotlenkéw zelaza i manganu, obnizenie poziomu barwy u
metnosci wody. Wymagana powierzchnia filtracji przy przeptywie wody w ilosci Q=50 m®h przy
przyjetej predkosci filtracji ponizej 11 m/h wyniesie:

F=2=5—=4,54[m2]
v 11

Dobrano 3 zespoty filtracyjne ZF 1400 o powierzchni filtracyjnej 1 zespotu wynoszacej F=1,54
m2. Przy zastosowaniu 3 zespotéw filtracyjnych ZF 1400 catkowita powierzchnia filtracji
wyniesie:

Fi=3x 1,54 = 4,62 m?> Fiwym= 4,54 m?
Rzeczywista predkosc filtracji wyniesie:
Granulacja ztoza filtracyjnego (liczac od dotu):

v=g=ﬂ=10,83[m/s]
F 462

ztoze kwarcowe suszone o granulacji 8-16 mm — objetos¢ dennicy
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 5,6-8 mm — 10 cm.
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 3,15-5,6 mm — 10 cm.
ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm —10 cm.
ztoze katalityczne G-1 o granulacji 1-3 mm — 50 cm.

» ztoze kwarcowe suszone o granulacji 0,71-1,25 mm — 70 cm.
Ztoze kwarcowe

YV VVVYY
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- Uziarnienie 0,71-1,25mm

- Srednica czynna d10 — 0,78mm

- Wspétczynnik nieréwnomiernosci WR — 1,5

- Porowatos¢ — 40%

- Zawarto$c¢ zanieczyszczen ilasto-gliniastych <1%

- Zawartos$c¢ siarczandw i siarczkéw — niedopuszczalne
- Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - niedopuszczalne
- Zawartos¢ weglanow <1%

- Zawarto$¢ krzemionki = 90%

- Scieralno$¢ ziaren <0,5%

- Rozkruszalnos$¢ <4%

- Atest PZH

Ztoze braunsztynowe

- Uziarnienie 1 — 3 mm

- Srednica czynna d10 — 1,3 mm

- Wspotczynnik nierownomiernosci WR — 1,5

- Gestos¢ pozorna — 4,0 — 4,2 g/cm3

- Ciezar nasypowy 1,9 — 2,0 /m3

- Zawarto$¢ wedtug miareczkowania MnO2 >80% (nie liczona za pomocg wskaznika)
- wilgotnos¢ <3%

- nie wymaga regeneraciji.

- Atest PZH

Ztoza filtracyjne powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12904
Ztoza filtracyjne kwarcowe powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

>
>
>
>
>

- zawiera¢ min. 97% SiOp,

- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji drobnej 5%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%,
- maksymalna ilo$¢ podziarna dla granulacji grubej 10%.

Kazdy zespdt filtracyjny typu ZF sktada sie z nastepujacych elementéw:

>
>
>

Opracowanie:

Filtra cisnieniowego PN 6 z stali czarnej o $rednicy D=2200 mm,

Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna EPX1

Powtoka EPX1 jest dwusktadnikowg bezrozpuszczalnikowg, bezszwowg ( nie
zawiera substancji lotnych) powtokg wysokiej jakosci stosowana na powierzchnie
stalowe

Typ EPX1/ Ral 5015, grubosci 1000 micrometréw. Powtoka naktadana natryskowo
elastomerem polimocznikowym, przy ci$nieniu min 150-200 BAR utwardzana
chemicznie i termicznie ( spetnione oba warunki) powtoka nie utlenia sie powtoka
odporna na zarysowania, elastryczna i sprezysta EPX1 jest, trudnoscieralnym
pokryciem o strukturze drobno porowatej odpornym na agresywne substancje
chemiczne np: rozcienczone tugi, kwasy, alkohol, detergenty, paliwa i inne
ropopochodne, oczywiscie na wode morska rowniez. Powierzchnie stalowe powinny
by¢ odttuszczone i oczyszczone mechanicznie (do SA2 A”). Powtoka ma tworzyé
jednolita, monolityczng warstwe, szczelng i dobrze przylegajgca do podtoza tworzac
membrane izolacyjng ( nie dopuszcza sie wykonania urzgdzen z miejscami
niedostepnymi dla prawidtowego wykonania powtoki np: wyciecia okienek na
nogach, montaz tabliczek producenta). Dzieki bardzo wysokiej odpornosci na
Scieranie filtr wewnatrz jest odporny na ruch ztoza i nie powoduje wycierania
powierzchni i nie ma korozji.
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Wiasciwosci fizyczne powtoki:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie po 24h min. 16 MPa EN ISO 527
Wydtuzenie przy zerwaniu po 24h min. 400 % EN ISO 527
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (min) 22 MPa EN ISO 527
Wydtuzenie przy zerwaniu(min) 450% EN ISO 527
Przyczepnosc¢ do stali powyzej 5 MPa EN ISO 4624

Twardos¢ Shore'a 96A, 45D EN ISO 868

Scieralno$é (indeks Tabera, 1000g/1000 cykli, kota H22). ponizej 100mg EN ISO
5470-1

Mostkowanie rys (-20°C) Klasa A5 (>2.5 mm) EN 1062-7
Nasigkliwos¢ wodg (7 dni) do 2%

» Wykonanie filtrbw: okna w nogach, mocowanie elementéw zewnetrznych zapewniajgce
prawidiowe wykonanie powtok wtaz na windzie, czesci ruchome, pokrywy wtazéw
cynkowane, wziernik 150mm cynkowany, W filtrach od DN 1600 gérny wiaz zasypowy
zawulkanizowany guma na state (wielokrotny montaz i demontaz bez wymiany
uszczelki- jej brak). W dolnym dnie dodatkowy wtaz oprézniajgcy z otworem min fi
120mm Przy przytgczu bocznym zasilajgcym wewnatrz filtra zakonczenie stozkiem dla
rownomiernosci naptywu i efektywniejszego ptukania,

» Drenaz wysokooporowy, dyszowy ze stali AISI 304, dysze PP szczelinowe, pionowe,
montaz dysz poprzez adapterowy system tuleii mocujgcych ( wykonanie
materiatowe: AISI 304, PVC 60°Sh.A - PP/EPDM 65°Sh:A ) sumaryczna
powierzchnia otworéw nie powinna wynosi¢ mniej niz 0,5% powierzchni filtra

» Odpowietrznika, typ 1.12G 17,

» Waziernik

» Ztoza filtracyjnego,

» Wtaz boczny z windg

» Drenaz rurowy antenowy dyszowy wykonany ze stali 1.4301

» 6 przepustnic Omal w obudowie epoksydowanej GGG50 z napedami
pneumatycznymi oraz sygnalizacjg potozenia on/off,

> Orurowania — rur i ksztattek ze stali 1.4301, Kotnierze aluminiowe; Sruby, podktadki,
nakretki: ze stali ocynkowanej,

» Konstrukcji wsporczej ze stali 1.4301wraz z obejmami,

» Niezbednych przewodéw elastycznych,

» Manometry,

» Zawory czerpalne.

ZESTAW POMP lI°
Sekcja gospodarcza

» wydajnos¢ bez pompy rezerwowej: 100 m¥h
» wysokos¢ podnoszenia: 55 mH20

Sekcja ptuczna

» wydajnos¢: 67 m%h

» wysokos¢ podnoszenia: 14 mH0

Przyjmuje sie zestaw pompowy wyposazony w pie¢ pomp pionowych wirowe
elektronicznych w tym jedna pompa stanowigca czynng rezerwe oraz jedng pompe ptuczng: ZP
CRIE 5.15.3P/4,0 kW + TP 80-170/44,0 kW lub réwnowazny. Kazda pompa pionowa CRIE
sterowana jest za pomoca wtasnej przetwornicy czestotliwosci. Nad catoscig czuwa sterownik
PLC swobodnie programowalny Siemens S7-1200. Moc catkowita zestawu: 4 x 4 + 4 = 20 kW.
Kolektor ttoczny dn 150, Kolektor ssgcy dn 150.Orurowanie zestawu wraz z ramg wsporczg
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wykonac¢ ze stali nierdzewnej 1.4301. W celu udowodnienia réwnowaznosci nalezy zatgczy¢ do
oferty: rysunek techniczny w skali rzut z goéry, boku, przodu tytu i od dotu, atest PZH na
kompletne urzadzenie, deklaracje zgodnosci, graficzny schemat instalacji sterujgcej. Zestaw
hydroforowy musi posiada¢ atest PZH na kompletne urzadzenie. Zestaw podtgczy¢ z
instalacjami za pomoca tacznikéw amortyzacyjnych ZKB.

Opis zestawu pompowego:

» kolektory ssawny i ttoczny z kroccami przytgczeniowymi, Kkotnierze wywijane, —
wykonane sg ze stali 1.4301,

» kolektor ttoczny zamontowany powyzej kolektora ssawnego,

» na kolektorach z obu stron sg zamontowane petne kotnierze luzne aluminiowe
w wykonaniu na cisnienie nominalne PN10,

» na kolektorze ttocznym sg zamontowane cztery zbiorniki przeponowe o pojemnosci 25
dm?,

» armatura zwrotna —zastosowano zawory zwrotne,

» armatura odcinajgca- zawory kulowe, a dla pomp o przytagczu wiekszym niz DN 50
przepustnice,

» wszystkie spoiny sg wykonane w technologii wlasciwej dla stali kwasoodpornej (metoda

TIG, przy uzyciu gtowicy otwartej lub zamknietej do spawania orbitalnego w

ostonie argonowej lub automatu CNC), przy czym wykonane spoiny sg na zyczenie

udokumentowane wydrukiem parametréw spawania,

w celu zmniejszenia oporow przeptywu odgatezienia kolektorow sg wykonane metodg

ksztattowania szyjek,

na kolektorze ssawnym jest zamontowany wibracyjny czujnik obecnosci wody,

konstrukcje wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali 1.4301,

pompa ptuczna zamontowana bedzie na jednej ramie zestawu hydroforowego.

wszystkie opisy na urzgdzeniu sg wykonane w jezyku polskim,

wszystkie komunikaty wyswietlane przez sterownik sg w jezyku polskim,

urzgdzenie posiada dokumentacje techniczno-ruchowg DTR w jezyku polskim.

praca sekcji gospodarczej sterowaé bedzie sterownik swobodnie programowalny

Siemens

zestaw pompowy wyposazony bedzie w przetwornice czestotliwosci dla kazdej z pomp

zestaw pompowy wyposazony bedzie w przetwornik cisnienia

zestaw pompowy wyposazony bedzie w wibracyjny czujnik obecnosci wody

sterownik musi posiada¢ mozliwos$¢ komunikacji za pomoca Profibus-DP,

A\ 4
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DEZYNFEKCJA

Dla projektowanej stacji zaprojektowana zostata metoda dezynfekcji poprzez chlorowanie
podchlorynem sodu. Do tego celu zostanie zamontowany chlorator nie gorszy niz lub DDA
ze zbiornikiem na podchloryn sodu V=200 1. Metodg te przyjeto ze wzgledu na dostepnosc¢
urzadzenh i srodka chemicznego, jej skuteczno$¢ oraz ze wzgledu na fakt, ze woda nie musi
by¢ stale poddawana dezynfekcji. Proces ten uruchamiany bedzie dopiero na polecenie
inspektora sanitarnego po uzyskaniu ztych wynikéw bakteriologicznych wody uzdatnione;.
MAGAZYNOWANIE WODY

Dla magazynowania wody produkowanej przez uktad technologiczny wykonany zostanie
zbiornik wyréwnawczy, ktérego zadaniem bedzie gromadzenie wody uzdatnionej, czystej.
Przez zbiornik przeptywac¢ bedzie catg objetos¢ produkowanej wody. Do retencji wody
zostanie wykorzystany pionowy zbiorniki stalowy ocieplony wetng mineralng zamontowany
na fundamencie. Zbiornik wykonany z elementéw stalowych atestowanych. Zbiornik skfada
sie z ptaszcza w ksztalcie pionowego walca zamknietego od dotu ptaskim dnem od goéry
stozkowym dachem w ktoérym nalezy wykona¢ komin wentylacyjny oraz kréciec do sondy.
Zbiornik wyposazony bedzie we witaz prostokatny z izolowang pokrywg na dachu, w dolnej
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czesci ptaszcza wilaz okragty, drabine zewnetrzng oraz wewnetrzng, podest roboczy na
dachu, krééce przytgczeniowe. Kominek wentylacyjny zabezpieczony siatkg drobnooczkowa,
Izolacja termiczna zbiornika wetng mineralng o grubosci 100mm zabezpieczong ptaszczem z
blachy alucynkowej. Od srodka zbiornik zabezpieczony farbg z atestem PZH. Drabiny i
podesty ze stali ocynkowane;j.

STEROWANIE | AUTOMATYKA

Zaprojektowano petng automatyke pracy stacji uzdatniania wody za pomocg sterownika
swobodnie programowalnego np. Siemens S7-1200. Na szafie rozdzielni technologicznej
zostanie zamontowany kolorowy panel dotykowy min 15”. Obstuga stacji polegac¢ bedzie na
ewentualnym dozorze i codziennym sprawdzeniu aktualnych parametrow. Sterowanie
zostanie zainstalowane w specjalnej szafie sterowniczej. Szafa technologiczna zapewnia¢
musi nastepujgce funkcje: witaczac i wytgcza¢ pompy | stopnia w zaleznosci od poziomu
wody w zbiorniku retencyjnym, sterowa¢ pompg ptuczng i dmuchawg do wzruszania ztoza,
sterowa¢ pracg przepustnic z napedem pneumatycznym, umozliwia¢ odczyt aktualnych
parametrow podczas pracy stacji tj.: ciSnienie powietrza do aeracji, wydajnosc¢ i cisnienie
wody surowej, ptucznej i uzdatnionej, poziom wody w zbiornikach retencyjnych i w
odstojniku poptuczyn itp. Nie dopuszcza sie stosowania sterownikow dedykowanych np. IC,
RP, AFG itp. Sterowanie nalezy wykona¢ w oparciu o sterownik swobodnie programowalny
PLC.

ORUROWANIE | ARMATURA

Przepustnice.

W celu zamkniecia lub otwarcia przeptywu wody do urzgdzen technologicznych zastosowano
nowoczesne przepustnice odcinajgce w epoksydowanym korpusie z zeliwa GGG50 z dyskiem
dzielonym ze stali nierdzewnej, z elastycznymi pinami ze stali nierdzewnej stuzacej do
wykrywania wyciekdéw, z dwuwarstwowym wzmocnionym uszczelnieniem, z tulejami osiujgcymi
watek i redukcyjnymi tarczami pomiedzy watkiem i korpusem. Przepustnice zamontowane na
fitrach wyposazone w sitownikami pneumatyczne, z zaworkami sterujgcymi i zaworkami
ttumigcymi. Przepustnice poza uktadem filtrow wyposazone sg w dzwignie. Nie dopuszcza sie
stosowania przepustnic z dyskiem innym niz ze stali nierdzewnej oraz w korpusie z zeliwa
ponizej GGG50.

Armature w instalacjach wewnetrznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych,
umozliwiajgcych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje.

Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych
(urzadzenia sprezonego powietrza, tlenu itp.) réwnie) tluszcz, zastosowany jako przejsciowa
ochrona antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia.

Armature o masie przekraczajgcej 30kg - niezaleznie od Srednicy przewodu - nalezy ustawiac
na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalajgcych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu aby
utatwi¢ personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje.

Armature zaporowa nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny

z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

Odpowietrzniki.

W celu odprowadzenia nadmiaru powietrza z instalacji technologicznej zastosowano
wysokosprawne odpowietrzniki ze stali nierdzewne;j.

Orurowanie

Orurowanie wykona¢ ze stali kwasoodpornej 1.4301, potgczenia kotnierzowe i spawane w
technologii TIG. Kotnierze petne aluminiowe wg normy DIN2642, Sruby stalowe ocynkowane lub
kadmowane w tulejach aluminiowych. W celu zachowania wysokich parametréw
projektowanego obiektu zastosowano wykonawstwo oparte na wykonaniu rurociggéw ze
stali kwasoodpornej na hali montazowej Wykonawcy i poprzez dostarczanie na budowe
gotowych potproduktéw do szybkiego montazu. Przy wykonywaniu rozgatezien rur nalezy
zastosowac technologie wyciggania szyjek metodg obrobki plastycznej. W celu minimalizacji
opordéw i zapewnienia odpowiednich warunkéw pracy rozgatezienia rurociggow wykonac za
pomoca ,wycigganych szyjek”.

Potaczenia kotnierzowe

Potgczenia spawane rurociggow i ksztattek powinny by¢ wykonywane po przygotowaniu
koncéwek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761.

Natomiast ksztalty ztgczy spawanych potgczen kroccdw i odgatezien powinny byé zgodne
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Z przedmiotowa norma PN-B-69012.A. Jako$¢ potgczen spawanych rurociggow, ksztattek,
kroccow i odgatezien powinna odpowiada¢ co najmniej klasie W3 wadliwosci zlgczy spawanych
okreslanych przedmiotowa norma PN-M-69775.

Potaczenia spawane

Wymagania ogolne dla potgczen spawanych okreslone sg w tomie Il WTWiO. Wymagania
szczego6towe, w zaleznosci od rodzaju materialu oraz wymaganej wytrzymatosci, sposéb
badania i kontroli spawdéw powinny by¢ podane w technologii wykonania robot spawalniczych.
Pofgczenia spawane wykonane metodg zapewniajgcg wiasciwy przetop bez wewnetrznego
wyplywu spoiny (spawane w ostonie argonu lub odpowiedniego topnika

z antyutleniaczem),

Kontrola spawow.

Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca na zyczenie Inzyniera
przedstawi spawy do testow pod nadzorem przedstawiciela Inzyniera. Wszystkie spawy powinny
by¢ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Inzyniera wiecej niz 10%
spawow nie przechodzi testdbw moze on zgdac testow opisanych w punktach B, C lub D:

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy, ktére nie moga by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac kontroli
radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10% catkowitej dlugosci takich spawow, pod nadzorem
Inzyniera. Szorstkie konce spawéw, przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

C. Inzynier moze réwniez zazadac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%
wszystkich spawow pod jego nadzorem.

D. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

E. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguly wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwoéch
sgsiednich spawow tego samego typu.

F. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.

G. Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie

z zaleceniami Inzyniera.

H. Jezeli ,B” i” C” nie s3 wymagane ,D” nie bedzie stosowane.

Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

e na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawow muszg by¢ metalicznie
czyste lub posiada¢ biatle wykonczenie bez Sladéw oksydowanej zgorzeliny i
odbarwienia.

e wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawalnicze muszg uzyskac 3 klase bez wad
grani.

e w przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawéw.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.
Testy bedg powtérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw.

ROZRUCH

Okreslenie przedmiotu rozruchu

Przedmiotem rozruchu sg obiekty, maszyny, urzadzenia i instalacje technologiczne stacji
uzdatniania wody. Zakres zadania rozruchowego przyjeto zgodnie z Zarzgdzeniem nr 37
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdbw Budowlanych z dnia 1.08.1975r w sprawie
rozruchu inwestycji (Dz.U. MB i PMB nr 5/75, poz. 14, zalgcznik nr 2). Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do akceptacji zarys metodologii Robot, projekt organizacii I
harmonogram Robdt uwzgledniajagcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty
zwigzane z wykonywaniem rozruchu. Zarys metodologii Rob6t powinien by¢ sporzadzony przez
Wykonawce zgodnie z odpowiednimi normami

i zawiera¢ wszystkie niezbedne elementy Robo6t zwigzane z wykonaniem zakresu Robot
zawartych

W niniejszych wymaganiach.

Wykonawca jest zobowigzany do zorganizowania i przeprowadzenia kompleksowego rozruchu
modernizowanych stacji uzdatniania wody. Przed rozpoczeciem rozruchu nalezy opracowaé
Dokumentacje Rozruchowa uzgodniona z Inzynierem. W ramach rozruchu Wykonawca zapewni
osiggniecie wlasciwych, zatozonych w projekcie technologicznym parametréw pracy wszystkich
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urzadzen technologicznych Stacji, w przypadku braku osiggniecia efektu korncowego
Wykonawca jest zobowigzany wprowadzi¢ niezbedne zmiany.
Podstawowymi warunkami przystgpienia do rozruchu sa:

o catkowite zakonczenie Robét budowlano-montazowych,

o zakonczenie préb montazowych zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzadzen oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlano-
montazowych, a w szczegolnosci dotrzymanie zatozonych warunkow pracy:

- napedow mechanicznych,

- napedow i sitownikdw hydraulicznych, szczelnosci uktadéw i instalaciji,

- zabezpieczen, sygnalizacji, ogranicznikéw, itp.,

- oznakowania urzgdzen wodnych i kanalizacyjnych,

o usuniecie usterek budowlano-montazowych ujawnionych w okresie przeprowadzania

préob montazowych,

zakonczenie prac regulacyjno-pomiarowych uktadow elektrycznych, a w szczegolnosci:
sprawdzenie z dokumentacja poprawnosci wykonania obwodéw sitowych i dziatania
obwodow sterowania,

wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej,

sprawdzenie poprawnosci dziatania przynaleznych zabezpieczen,

wykonanie pomiaréw skutecznosci uziemienia ochronnego lub szybkie wytgczenie, w
razie koniecznosci suszenia maszyn elektrycznych,

sprawdzenie i wstepna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno pomiarowej
i automatyki, a w szczegolnosci:

o sprawdzenie i uruchomienie cztonéw wykonawczych automatyki,

O O O O O O

o

o cechowanie i regulowanie instalacji oraz urzadzen, w ograniczonym zakresie
umozliwiajgcym mierzenie wielkosci przewidzianych projektem,

o zabezpieczenie uruchamianych stanowisk i urzgdzen w niezbedne czynniki
energetyczne:

o energie elektryczna,

o wode,

o sprawdzenie protokotow odbioréw czesciowych i inspektorskich, protokotéw z prac
regulacyjnych, protokotow z prac regulacyjno-pomiarowych, atestow i Swiadectw
technicznych, itp.

o zaznajomienie sie z dokumentacja w zakresie:

- dziatania urzgdzen mechanicznych i ich smarowania,

- schematow potgczen elektrycznych, AKPIA,

- dziatania urzgdzen hydraulicznych,

- instrukcji obstugi i konserwacii,

- instrukcja rozruchu (ujetej w DT-R urzadzen firmowych),

- sposobu sterowania,

- 0golnych wytycznych i przepiséw BHP i przeciwpozarowych,

o sprawdzenie zgtoszenia inwestycji we wtadzach wodnych,

o zaznajomienie sie z obowigzujgcym przepisami w zakresie eksploatacji obiektow i
urzgdzen

W koncowych pracach budowlano-montazowych i technicznych odbiorach powinna
uczestniczy¢ grupa rozruchowa.
Rozruch przeprowadzi¢ nalezy z uwzglednieniem jego podziatu na:

- Rozruch mechaniczny.

- Rozruch hydrauliczny.

- Rozruch technologiczny.

- Rozruch AKPIA.

Rozruch urzadzen i sieci energetycznych.

ROZRUCH MECHANICZNY

Rozruch mechaniczny ma na celu sprawdzenie czystosci, szczelnosci obiektéw, droznosci
przewodow, prawidtowosci zamocowan i dziatania urzadzen, uruchomienie maszyn i
mechanizmow (zgodnie

z instrukcja rozruchu branzy mechanicznej i DT-R poszczegoélnych urzadzen), dokonanie préb
ruchowych i prébnych przejazdéw na biegu luzem, itp. Préby te przeprowadzi¢ nalezy oddzielnie
dla elementéw i wyposazenia obiektow oraz odcinkéw przewodéw przynaleznych do
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poszczegoélnych weziéw ruchowych. Rozruch mechaniczny obiektow i urzgdzen przeprowadza
sie NA SUCHO, kolejno poszczegdlnymi weztami technologicznymi. Ta faza rozruchu ma na
celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektéw, maszyn i urzadzen wchodzgcych w skitad
danego wezia i powinna by¢ poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajgcych.
Podczas rozruchu mechanicznego nalezy sprawdzic :
o potgczenia przewoddw technologicznych,
o dziatanie armatury,
o prawidlowos¢ montazu maszyn i urzadzen, a w szczegolnosci ustawienia ich na piytach
fundamentowych, zamocowaniu oraz wspoétosiowosci ustawienia maszyny i napedu,
o czystos¢ obiektow takich jak: odstojnikdbw poptuczyn, stawu osadowego, pompowni,
komér technologicznych, komor filtrow, studzienek.
Dodatkowo nalezy zapoznac sie doktadnie z DTR poszczegdlinych maszyn i urzadzen. Po
uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzania wizualnego mozna przystgpi¢ do rozruchu
mechanicznego maszyn i urzgdzeh wyposazonych w napedy. Dotyczy to pomp, zgarniaczy,
przelewow i armatury
z napedem elektromechanicznym. Przed uruchomieniem agregatu z napedem elektrycznym
nalezy sprawdzi¢:
o funkcjonalnosé¢, sterowanie blokady, sygnalizacje, zabezpieczenia i urzadzenia
pomiarowe,
o instalacja do smarowania i chtodzenia wraz z ewentualna regulacja, oraz
o przeprowadzi¢ regulacje pod wzgledem mechanicznym.
Zakonczenie powyzszych czynnosci z wynikiem pozytywnym pozwala na uruchomienie
maszyny lub agregatu na luzie, ktére nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta,
zawartymi w DT-R danej maszyny i napedu. Zakonczenie rozruchu mechanicznego z wynikiem
pozytywnym powinno by¢ zamkniete protokétem przekazujgcym czesc lub catos¢ obiektéw i
urzgdzen do rozruchu hydraulicznego.
ROZRUCH HYDRAULICZNY
Do rozruchu hydraulicznego nalezy przystgpi¢ po zakonczeniu rozruchu mechanicznego.
Rozruch hydrauliczny polega na przeprowadzeniu préb rozruchowych pod obcigzeniem woda
oraz kontroli pozioméw przelewow, spadkéw, szczelnosci i wzajemnego usytuowania
wysokosciowego obiektow
i elementdw bez prowadzenia proceséw technologicznych. Dotyczy to w szczegdlnosci obiektow
i urzadzen przeznaczonych bezposrednio do transportu i przerébki mediéw. Wykonanie préb
hydraulicznych jest sprawdzajgcym testem jakosci prac montazowych, realizowanym w ramach
prac wykonawczych. W czasie przeprowadzania rozruchu nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ i
prawidtowos¢
hydraulicznego funkcjonowania wszystkich obiektow i urzgdzen. Celem rozruchu jest m. in.:
o sprawdzenie szczelnosci i kontrola nalezytego dziatania wszystkich obiektdw i urzadzen,
w tym przewoddw grawitacyjnych i ciSnieniowych,
o sprawdzenie wzajemnego usytuowania wysokosciowego poszczegdlnych obiektoéw
i elementéw oraz wielkosci spadkéw koniecznych dla przeptywu medidw,
o oczyszczenie przewodow i przemycie ich czysta woda,
o sprawdzenie dziatania poszczegdlnych elementow oraz ich regulacja za pomoca
przepuszczenia przez urzgdzenia wody, aby zauwazone usterki mogty by¢ usuniete
w bezpiecznych warunkach sanitarnych,
regulacja poziomow przelewowych,
sprawdzenie parametrow pracy zamontowanych urzadzen
regulacja elementow AKPIA,
regulacja armatury sterowanej recznie i elektrycznie,
stopniowe obcigzanie urzadzenh, az do osiggniecia petnego przeptywu obliczeniowego
oraz ostateczne uregulowanie i sprawdzenie dziatania uruchamianych obiektow, jak
rowniez ustalenie parametréw ich pracy.
ROZRUCH TECHNOLOGICZNY
Ostatnia faza rozruchu obiektow jest jej rozruch technologiczny. Zadaniem prowadzonego
rozruchu technologicznego jest przede wszystkim:
o sprawdzenie dziatania mechanizméw w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia
mediami,
o doprowadzenie do prawidtowego procesu uzdatniania wody.

O O O O O
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Rozruch nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie rozruchu.
Zakonczenie czynnosci rozruchowych moze nastgpi¢ po osiggnieciu prawidtowych
parametrow procesow technologicznych oraz wiasciwej pracy obiektow i urzgdzen.
Niezbednymi warunkami rozpoczecia rozruchu technologicznego jest:
o zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego,
o zapewnienie doptywu do obiektéw medibw w odpowiedniej ilosci i o skiladzie nie
odbiegajgcym zbytnio od przyjetego w dokumentacji technicznej projektowej,

Dezynfekcja ukfadu technologicznego
Dezynfekcja powinna by¢ przeprowadzona przed oddaniem przebudowanej Stacji Uzdatniania
do ruchu. Dezynfekcje nalezy prowadzi¢ za pomocg podchlorynu sodu. Po przeprowadzonej
dezynfekcji nalezy uzyskac¢ pozytywne wyniki bakteriologiczne. Dezynfekcja zbiornikoéw polegac
bedzie na wykonaniu natrysku /zmyciu $cian i posadzki/ roztworem wody z chlorem o zawartoSci
50 mg/l, a nastepnie zmyciu $cian i posadzek sama woda.
Prace zwigzane z dezynfekcja przy zastosowaniu podchlorynu sodu nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami bhp z zachowaniem wymaganych srodkéw ochrony indywidualnej pracownikéw.
Wody wykorzystane do dezynfekcji nalezy zdechlorowac przy wykorzystaniu tiosiarczanu sodu i
po tym zabiegu mozna wprowadzi¢ do kanalizacji sanitarnej. Dopuszcza sie przeprowadzenie
dezynfekcji zt6z wodnym roztworem KMnO4 . Dezynfekcje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wytycznymi producenta. Przed przystgpieniem do przeprowadzenia dezynfekcji ztoz,
Wykonawca winien przekazac Inzynierowi instrukcje procesu dezynfekc;ji.
Sktad grupy rozruchowej.
Proponuje sie powotanie grupy rozruchowej w nastepujgcym sktadzie, kierownik grupy
rozruchowej oraz 4 do 5 os6b, w tym:

elektryk,

automatyk,

mechanik,

konserwator,
Razem minimalny sktad grupy rozruchowej wynosi 4 oséb oraz dodatkowo wydelegowane
do wspotpracy osoby reprezentuje Projektanta. Pozgdane jest aby obstuga eksploatacyjna
stacji wodociggowej odegrata istotng role przy przeprowadzaniu rozruchu. Pracownicy ci
powinni stanowi¢ uzupetnienie lub wchodzi¢ do grupy rozruchowej. Grupe rozruchowag
powotuje Wykonawca, po uzgodnieniu sktadu osobowego z Inzynierem.
POMIARY PRZEPLYWU
Wilot wody ze studni - wodomierze z nadajnikiem impulséw
Wylot wody - wodomierz z nadajnikiem
Woda ptuczna - wodomierz z nadajnikiem
Woda w sie¢ - przeptywomierz elektroniczny
Zbiornik retencyjny - pomiar poziomu sonda hydrostatyczna
Odstojnik wdd poptucznych - pomiar poziomu sonda hydrostatyczna
DEZYNFEKCJA WODY
Przewiduje sie montaz przenosnego chloratora.
INSTALACJE ZEWNETRZNE
Przewody Zewnetrzne nalezy wykona¢ z rur PVC tgczonych na kielichy oraz PE zgrzewanych
za pomocg ztgczek elektrooporowych oraz doczotowo. Przewody wyposazy¢ w niezbedna
armature.
INSTALACJA WEWNETRZNE
Przewody wody, sprezonego powietrza i chemikaliéw nalezy wykona¢ z PE, PVC lub ze stali
nierdzewnej. Przewody wyposazy¢ w niezbedne zawory przelotowe lub zwrotne.
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1.4. Ogdine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

14.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i organizacje terenu, dziennik budowy oraz co najmniej jeden egzemplarz petnej
dokumentacji kontraktowej. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.4.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego co najmniej jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i
jeden komplet SST. Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty,
stanowigce dokument przetargowy. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

14.3. Zgodnosc robot z dokumentacja projektowa i SST

Dane okres$lone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatéw i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliskg zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w dokumentac;ji projektowej i /lub w SST to nalezy
przyja¢ przecietne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robét.

Jezeli zostata okreslona wartos¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te
wartosci, to roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych materiatow lub
elementow budowli nie znajdowaty sie w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci granicznych.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST,
ale osiggnieto mozliwg do zaakceptowania jakos¢ elementy budowli, to Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego moze akceptowac takie roboty i zgodzic¢ sie na ich pozostawienie, jednak moze
zastosowa¢ odpowiednie potrgcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami
szczegotowymi kontraktu i/ lub SST.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub
SST i wplyneto to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie
zostang zaakceptowane przez Inspektora. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢
niezwtocznie rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenia placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy przed dostepem oséb trzecich w
okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robét. Koszt
zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w
cene kontraktowa.

1.4.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca powinien utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz
maszynach i pojazdach Materialy tatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0so6b trzecich. Wykonawca
odpowiadat bedzie za straty spowodowane pozarem wywotanym w efekcie realizacji Robot,
przez personel Wykonawcy oraz przez osoby trzecie na skutek zaniedban w zabezpieczeniu
budowy i materiatow niebezpiecznych.

1.4.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do
uzycia. Jezeli jakiekolwiek szkodliwe skfadniki moglyby przedosta¢ sie z wbudowanych
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materialtdbw do wod powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie
mogg by¢ stosowane.

1.4.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robét lub
brakiem koniecznych dziatann ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
wlasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy
uszkodzong wiasnosé. Stan naprawionej wtasnosci powinien by¢é nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia
terenu, przewodow, rurociggdw, kabli teletechnicznych itp., ktérych potozenie byto wskazane
przez Zamawiajgcego lub ich wtascicieli.

Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiajgcego , dotyczgcej istniejgcych
urzadzen uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robét zasiegngé od ich wiascicieli
danych odnosnie doktadnego potozenia tych urzagdzen w obrebie placu budowy.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informac;ji
dostarczonej Wykonawcy przez zamawiajgcego i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy
zostang usuniete na koszt Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza
Wykonawce.

14.8. Bezpieczeristwo I higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie
urzadzenia socjalne dla personelu prowadzgcego roboty objete kontraktem.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.4.9. Wymagania dotyczace ruchu pojazdow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem pojazdéw
zwigzanym z wykonywaniem Robét i naprawi lub wymieni wszystkie uszkodzone elementy na
koszt wtasny.

1.4.70. Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone i utrzymanie Rob6t oraz za wszelkie materiaty i
sprzet uzywany podczas wykonywania Robot od daty przekazania placu budowy do chwili
Odbioru koncowego i przekazania obiektu zgodnie z zapisami umowy. Wykonawca podczas
realizacji Roboét jest odpowiedzialny za mienie Zamawiajgcego przekazane wraz z placem
budowy. Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymanie Robét w zadowalajgcym stanie, to na
polecenie Zamawiajgcego rozpocznie roboty utrzymaniowe nie pozniej, niz 24 godziny po
otrzymaniu polecenia. W przeciwnym przypadku Zamawiajgcy moze wstrzymac Roboty.

2. MATERIALY

Zrddta uzyskania materiatow

Do wykonania przebudowy i modernizacji budynku stacji uzdatniania mogg by¢ stosowane
wyroby producentdw krajowych i zagranicznych. Elementy stalowe oczysci¢ mechanicznie do II-
go stopnia czystosci. Pomalowa¢ dwukrotnie farbg podktadowg oraz jednokrotnie farbg
nawierzchniowa.

Wszystkie materialy muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac¢
Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbidr techniczny materiatébw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb
okreslony aktualnymi normami. Materiaty majgce kontakt z wodg do picia musza posiadac
pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.
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Montaz urzadzen

Montaz urzadzen nalezy dokona¢ zgodnie z instrukcjg obstugi kazdego urzadzenia. Podczas
montazu urzgdzenie musi by¢ wiasciwie wypoziomowane , oraz zapewniony dostep do
serwisowania i wymagany odstep od sciany i stropu . Podtgczenie instalacji elektrycznej
powinna wykonywac¢ osoba o odpowiednich kwalifikacjach , zaznajomiona z instrukcjg montazu.
Podtgczenie kabla zasilajgcego i wytgcznika gtdwnego oraz automatyki nalezy wykonaé¢ zgodnie
ze schematem elektrycznym .

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi powinien dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy dla Inspektora Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4.  WYKONANIE ROBOT

Ogdine zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowag, za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,
wymaganiami ST, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektor Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkcji i odchylenia dopuszczone wtasciwymi normami.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1.  Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zalozong jakos¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatébw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badah materiatow oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Opracowanie: WOD-MAX SEUPCA 16



5.2, Program zapewnienia iakosc KPZJ/

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania
robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST, poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
Nadzoru oraz zgodnie z harmonogramem rob6t zabezpieczajgcym umowne terminy wykonania
inwestycji.

5.3 Baaania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

54.  Raporty z badar

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej. Oryginaly raportow bedzie przechowywat Wykonawca i przekaze je kompletne
Inspektorowi po zakonczeniu budowy.

5.5.  Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia. Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatébw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

5.6,.  Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych; deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacji g okreslong w pkt ,ktére spetniajg
wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg
tych wymagan bedg odrzucone.

5.7 Dokumenty budowy

1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i
bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczehstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i hazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatg technikag, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robaét.

2) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru.

5.8 Zakres kontrol

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora Nadzoru na
biezgco, w miare postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robo6t z dokumentacjg projektowg i wymaganiami ST. W
szczegolnosci obejmuja: - badanie dostaw materiatéw - kontrole prawidtowosci wykonania Robét
- kontrola poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien, - ocene estetyki wykonanych
robot

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczgcych stosowanych materiatow z wymogami prawa i Norm.

6. OBMIAR ROBOT

6. 1. Ogdine zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét,
ktory jest jedynie materiatem pomocniczym do wyceny wartosci zamoéwienia, lub gdzie indziej w
niniejszej Specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku wycenienia wartosci
zaméwienia w oparciu o projekt budowlano - wykonawczy.

Ujawnienie sie tych btedéw lub przeoczen nie bedzie skutkowaé domaganiem sie przez
Wykonawce wzrostu warto$ci zaméwienia i odstepstwem od ukoriiczenia wszystkich robét.
Btedne dane zostang poprawione wqg instrukcji Inspektora Nadzoru na pi$mie.

6.2. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw roboét, a

takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
podlegajgcych

zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

7. ODBIOR ROBOT

/.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu; odbiorowi czesciowemu; odbiorowi
ostatecznemu; odbiorowi pogwarancyjnemu.

7.2, Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgecych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robét. Odbioru
robo6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektor Nadzoru, a odbior bedzie przeprowadzony
niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru.
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7.3, Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru.

7.4.  Odbior ostateczny robot

/7.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy 2z
bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbioru
ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacijg projektowg i ST. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych
robét poprawkowych Iub robot uzupeiniajgcych w  warstwie Scieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

7.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:
dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy; szczegdétowe specyfikacje techniczne
(podstawowe z dokumentéw umowy t ew. uzupetniajgce lub zamieh. recepty i ustalenia
technologiczne; dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty); wyniki pomiaréw kontrolnych
oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST, i ew. PZJ; deklaracje zgodnosci lub
certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ; opinie technologiczng
sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentow
odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ; rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot
towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen;

7.5.  Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbior ostateczny robot".

7.6. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego i odebranego
przewodu. Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej i
odebranej izolacji. Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) wykonanej i
odebranej armatury.

7.7.  Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji ,WWymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu
6 daty wyniki pozytywne

8. Przepisy zwigzane

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlano - Montazowych.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych

i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.

BN-81/9192-04 Wodociggi wiejskie. Bloki oporowe prefabrykowane. Warunki
techniczne wykonania i wbudowania.
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PN-B-02863:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Przeciwpozarowe
zaopatrzenie wodne. Siec wodociggowa przeciwpozarowa.

PN-81/B-01700/00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania

i badania przy odbiorze. Wspélne wymagania i badania.

BN-73/6212-13Wodociaggi. Stacje filtrow pospiesznych zamknietych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-92/B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
PN-85/B-10702 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania

BN-88/B-8972-07 Pompownie wodociggowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-78/9192-02 Wodociagi wiejskie. Przewody ciSnieniowe z rur z tworzyw sztucznych

i azbestowo - cementowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-81/B-10700/01 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania

i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.

PN-81/B-10700/04 j.w. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.
PN-91/M-54910 Wodociaggi. Zabudowa zestawow wodomierzowych w instalacji
wodociggowej.

DIN 2000 Centralne zaopatrzenie w wode pitng - wytyczne do wymagan stawianych wodzie
pitnej. DIN 1988 Przepisy techniczne na instalacje wody pitnej (TRWI):

Cz.l. Ogolne przepisy techniczne DVG W (grudzien 988).

Cz.2. Materialy i odbiorniki DVGW (grudzien 988).

Cz.3. srednice rur DVGW (grudzieh 988).

Cz.4. jakos¢ wody i uzdatnianie DVGW (grudzieh 988).

Cz.5. Regulacja cisnienia DVGW (grudzieh 988).

Cz.6. Instalacje przeciwpozarowe DVGW (grudzieh 988).

Cz.7. Przeciw dziatanie szkodom korozyjnym (grudzien 988).

Cz.8. Eksploatacja urzadzen (grudzieh 988).

Uwagal!

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w SIWZ oraz w zatgcznikach do niej zostaty wskazane znaki
towarowe, patenty lub pochodzenie materiatdbw czy urzadzen stuzgcych do wykonania
niniejszego zamoéwienia - wszedzie tam Zamawiajgcy dodaje wyrazy ,lub rGwnowazne".

Do urzadzen wskazanych w projekcie budowlanym, dla ktérych sg wskazane znaki
towarowe, patenty lub pochodzenie mozna stosowac¢ urzgdzenia réwnowazne. Urzgdzenia
rbwnowazne powinny spetnia¢ parametry projektowe i nie powinny by¢ gorsze od
zastosowanych

w dokumentacji projektowe;j .

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej w wykonawstwie technologii stacji
uzdatniania wody (tj. zastosowanie rownowaznych urzgdzen) muszg by¢ udokumentowane
zatgczonymi do oferty szczegotowymi rysunkami technicznymi, atestami PZH, aprobatami,
deklaracjami zgodnosci, schematami elektrycznymi, kartami katalogowymi urzadzen i ich
podzespotow zamiennych. Niniejsze dokumenty muszg w sposéb jednoznaczny stwierdzaé
rownowaznos¢ proponowanych urzadzen w stosunku do przyjetych w projekcie Powyzsze
zmiany muszg by¢ wykazane w zatagczonej tabeli ,Wykaz urzgdzen réwnowaznych" i
dotgczone do oferty. Kazdy z oferentéw musi wypetnic¢ i dotgczy¢ do oferty tabele urzadzen
rownowaznych. Udowodnienie, ze urzadzenia i armatura, sg réwnowazne spoczywa ha
wykonawcy na etapie sktadania ofert. Dokumenty potwierdzajgce nalezy zatgczy¢ do oferty.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do oceny rownowaznosci proponowanych rozwigzan.
Zamawiajgcy zastrzega sobie takze prawo do korzystania z opinii ekspertéw. Orurowanie
stacji winno by¢ wykonane z rur

i ksztaltek ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 zgodnie z PN-EN 10088-1.
Potgczenia powinny by¢ wykonane metodg ksztattowania szyjek. Wszystkie spoiny powinny
by¢ wykonane metoda TIG na gtowicy orbitalnej z mozliwoscig wydruku parametrow
wykonania spoin lub inng metodg przy zapewnieniu odpowiedniej kontroli jakosci spoin.
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Zatgcznik wykaz urzgdzen rbwnowaznych
Nalezy wypetni¢ i dotgczy¢ do oferty. Nie dotgczenie zatgcznika do oferty bedzie powodowato
odrzucenie oferty. Wykonawca przystepujac do udziatu w postepowaniu o udzielenie
zamowienia publicznego oswiadcza, ze zobowigzuje sie zastosowac materialy i urzadzenia
okreslone w dokumentacji projektowej z wytgczeniem wykazanych. ponizej

Lp.

Element wyposazenia
wg.PT

Typ zamiennika

Dostawca /
Producent

Dotgczone dokumenty
potwierdzajgce
rownowaznos¢

.| Zestaw napowietrzajgcy

.| Zespot filtracyjny

.| Zestaw hydroforowy

.| Uktad dmuchawy

.| Sprezarka

.| Szafa technologiczna

.| Szafa pneumatyczna

.| Wodomierz MWN

.| tacznik amortyzacyjny

ZKB

10

Osuszacz powietrza

11

Orurowanie

12.

Dozownik DDA

13.

Pompa gtebinowa
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